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En sesion de 26 de abril de 1889 el Consejo Directivo de la Sociedad de
Fomento Fabril confirié al que suseribe la comision de estudiar las fibricas
del pais 1 de escribir monografias o deseripciones de ellas para insertarlas en
el Boreriy. En cumplimiento de ese encargo se eseribieron i publicaron du-
rante los afios 1889 i 1890 los articulos que hoi aparecen reunidos en este
folleto. ,

Han sido concebidos especialmente con el fin de consignar las observacio-
nes que sujieran las necesidades de nuestras fibricas, los males que las aque-
jan, las’ medidas que puedan salvarlos i, en suma, las cuestiones que sirvan
para ilustrar el estudio de la situacion industrial del pais i losumedios de dar-
le impulso.

Del mismo 1110(10 esas informaciones contribuirdn a llenar en parte el vacio
considerable que de_]a la falta de una estadistica industrial del pais;—i los
industriales, por medio de las visitas de sus establecimientos tendrdn un
medio de hacer llegar a la Sociedad las observaciones que necesiten repre-
sentarle en bien del adelanto de su industria. o

Aungque por la escacez de tiempo i las dificultades que ofrece un estudio
tan dmplio como el emprendido, no,se ha podido ir hasta donde Iogaban las
aspiraciones del encargado de practicarlo, esta primera tentatifa no ha sido
del todo infructuosa. Las noticias publicadas en el BoLeriy, no solo han des-
pertado cierta atencion en Chile, sino tambien en el estranjero,—motivo de
especial congratulacion para el infraserito que lo estimulard a poner el ma-
yor empeiio de su parte para cumplir del mejor modo posible la comision
que se le confis,
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Santiago, 51 de diciembre de 1890.
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EL ESTABLECIMIENTO

DE LOS

SENORES LEVER MURPHY Y C.*

En el camino férreo entre Santiago i Valparaiso, a seis quilémetros de esta tltima ciu-
dad i al pié de una colina que se alza junto al mar i en donde ahora pocos afios solo existia
una drida quebrada, se ha levantado a esfuerzos de la intelijencia un vasto establecimien-

- to industrial i una pintoresca poblacion de obreros. Hablamos de Caleta Abarea.

s la fdbrica de los sefiores Lever Murphy i C.% una de las mas importantes del pais
i ha marcado con la ejecucion irreprochable de ohras de gran aliento una nueva faz del
desarrollo de nuestra industria, hecho bien honroso por cierto, tanto para sus propietarios
como para el pais entero.

Los seficres Ricardo Lever i Guillermo Murphy empezaron a trabajar en el ramo de
fundicion i construccion de maquinaria hace unos veintiocho o treinta afios; pero el anje
de la empresa comienza en la época de la tltima guerra. En los talleres de esta casa se
construyeron i se repararon los calderos de casi todos los buques de nvestra escuadra.
Por este mismo tiempo fué cuando los caballeros nombrados resolvieron ensanchar su fis
brica, lo que realizaron hace cerca de cuatro afios con la fuadacion de un nuevo estable-
cimiento, el de Caleta Abarca. Desde esta fecha el desarrollo i progreso de la empresa ha
sido constante,

Los sefiores Lever Murphy i C.* con una constancia que les honra altamente no han
descansado hasta colocar su establecimiento a la altura de uno de los primeres, en su jé-
nero, de Sud América, como lo atestiguan los admirables trabajos que han ejecutado, sien-
do de notar entre ellos mui principalmente numerosos puentes de fierro i dieziocho loco-
motoras para los ferrocarriles del Estado,
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Los puentes construidos i los que actualmente construyen son los signientes: el puente
Mackenna i otros para el Mapocho, un puente para el Maule para ferrocarril i otro ca-
rretero, de 440 metros de largo compuesto de ocho tramos, cnatro de 50 metros i cuatro
de 60; el puente del Nuble, del Lircay, Perquilauquen, Longavi, Laja i Bio-Bio.

Ha constrnido la easa, como queda dicho, calderas para los buques de nuestra escuadra
i, ademas, efectuado reparaciones de consideracion en las calderas i maquinaria del Coclre-
ze 1 Blanco Encalada, ha armado las lanchas torpederas i ejecutado reparaciones a casi
todos los buques de guerra estranjeros llegados.a Valparaiso.

En cuanto a los trabajos hechos para particulares, seria imposible enumerarlos, se nos
dijo.

Esta fabrica, pues, que ha conquistado ya tanto renombre ocupé en primer lugar nues-
tra atencion i nos dispusimos a visitarla llenos de curiosidad.

Gracias a la atencion de los propietarios, nuestros deseos quedaron bien pronto satis-
fechos. ;

El sefior don Ricardo 2.° Lever nos guié en nuestra visita i nos dié con mucha voluntad
todos los datos de que haremos uso en esta resefia.

Ocupa la fdbrica una drea aproximada de 42,000 metros, i se' compone de diversos
cuerpos de edificio en donde estdn instaladas las numerosus secciones o talleres en que ella
se divide.

Ademas de la casa que contiene las oficinas, encuéntrase en primer término, al penetrar
al establecimiento, una casa de zine levantada espresamente para la construceion de carros
de carga para los ferrocarriles del Estado; vienen en seguida, como puede verse fécilmente
en la vista fotogréfica que tomamos del establecimiento, dos galpones de zine levantados
ex-profeso tambien para la construccion de las locomotoraa para los mismos ferrocarriles
que encomendd a esa fébrica el Supremo Goblernc)' i al frente, haciendo angulo recto con
los galpones anteriores, estd la maestranza, o sea los grandes talleres de los caldereros i
mecdnicos, que es tambien un gran galpen de zinc, compuesto de tres cuerpos.

En departamentos separados esté.u la l1erreria, la fundicion i el taller de los carpinteros-
modelistas,

Indicado con estas breves lfneas el plan de la fibrica, vamos a describirla ahora en sus
detalles principales para que nuestros lectores se formen nna idea aprommada de lo que
vale el establecimiento que nos ocupa. -

TALLER PARA LA CONSTRUCCION DE CARROS DE CARGA PARA FERROCARRILES
Nada de particular tenemos que decir sobre este taller, sino que cuenta con las herra-
mientas i la fuerza motriz necesarias para esta clase de construcciones i que en el momen-
to de nuestra visita ningun trabajo se ejecutaba alli.
GALPONES PARA LA CONSTRUCCION DE LOCOMOTORAS
TLos dos galpones para la construccion de locomotoras, situados en una direccion para-

lela a la linea férrea, tienen de largo 270 piés i 30 de ancho cada uno. Estin formados
por gruesos pilares sobre los que descansa un techo de zine semi-cilindrico. Al remate de



Una mdquina acepilladora de Caleta Abarca
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los pila res de 4mbos lados hai unas vigas de fierro tan largas como ellos sobre las cuales
pueden deslizarse unos grandes pescantes que sirven para suspender i arrastrar todas las
piezas grandes i pesadas que bajo los galpones se fabriquen. Cuenta la fibrica con nueve de
estos pescantes, el mayor de los cuales, colocado en la maestranza, puede levantar un peso
de 20 toneladas.

Como en el anterior departamento, no se ejecutan por el momento trabajos de locomo -
toras. Los caldercros remachaban en ellos al hacer nuestra visita, unas cuantas boyas para
la bahia de Valparaiso.

MAESTRANZA

Seccion de caldereros,—Entrando ahora en el gran taller central o maestranza, en el
cuerpo de la derecha, se encuentra el taller de los caldereros. Mide 40 piés de ancho i
270 piés de largo i posee un horno para calentar las planchas de hierro que sirven para
la construccion de calderos, un motor i tres punzones verticales movidos a vapor, uno de
los cuales puede agujerear planchas de una i media pulgadas i los dos restantes planchas
de una pulgada i cuarto; hai otra mdquina poderosa, con dos volantes, que corta planchas
de hierro en un lado 1 en otro sirve de punzon.

El punzon es una mdquina compuesta de un brazo animado de un movimiento vertical
de suspension i lanzamiento que tiene fijo en su estremo una pieza de acero del didmetro
necesario para haeer un agujero de remache en la plancha o pieza de hierro que se colo-
que bajo su accion. El movimiento del brazo es acompasado; trabaja el hierro como si
fuese una hoja de carton.

Hai tambien una méquina para acepillar planchas de calderos, que ejecuta el trabajo
mas admirable, i una sierra vertical que puede cortar trozos de hierro de seis pulgadas
cuadradas, En el suelo yacia una viga de hierro, cortada por esta miquina, que tenia 12
pulgadas de ancho i media de grueso.

Todo esto lo divisdbamos al pasar; algunas mdquinas estaban en movimiento i ofras
listas para el trabajo descansaban. ‘

Al final del galpon vimos una maquinita para pulir i una mesa con tres ruedas de hie-
rro macizas, pequefias i movibles, para doblar fierro en cualquier dngulo o radio.

Vimos, por tltimo, cuatro taladros, que completan talvez con alguna otra cosa que no
advertimos, el conjuuto de maquinas i herramientas que posee el taller de los caldereros.

Herreria. —La herreria se compone de dos secciones: la primera cuenta con 14 fraguas
eon ventiladores a vapor i 3 martinetes movidos a vapor. El mas grande puede dar un
golpe de cinco quintales ingleses i los otros un golpe de dos quintales.

En el segundo taller, especial para los caldereros, hai ocho fraguas i un enorme mar-
tinete que puede dar tan bien un golpe de quince quintales ingleses como partir una nuez.
Es de la fidbrica Davis i Primrose, Leith, Escocia,

El manejo de estas poderosas maquinas es sencillisimo, basta un muchacho que tenga
tino para mover una palanca i dar el golpe que se desea. Vimos funcionar uno de log
martinetes chicos, Dos herreros sacaron de la fragua hierros candentes, los colocaron en el
yunque i en un instante el golpe del martinete, majdndolos, los unié como en una sola
pieza.
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Con méquinas semejantes se comprende la ejecucion de las grandes obrasiel progreso
de la industria. Las fuerzas ffsicas del hombve tienen nun limite; ha necesitado apropiarse
las fuerzas poderosas de la naturaleza, estudiando sus leyes, para poder ejecutar trabajos

irrealizables con sus solas fuerzas, El trabajo servil del obrero se ha ennoblecido pasando
a ser trabajo de la intelijencia.

Sala de modelos.—Construyen aqui los carpinteros los modelos en madera de Ias pie-
zas que se han de fundir o amoldar. :

Posee un motor pequefio para el uso esclusivo del taller.

Trabajan regularmente hasta veinte carpinteros.

Como se comprende, los trabajos que se ejecutan allf requieren la mayor precision, una
correccion suma; todo debe ser ajustado estrictamente a las reglas del dibujo lineal, i este
conocimiento precisamente es el que falta por lo comun a nuestra clase trabajadora. Raro
es el que ha aprendido algo utilizable en la escuela, raro es el que al dedicarse por la
primera vez al trabajo reune los conocimicntos indispensables para bacerse pronto un
obrero entendido, lo comen i frecuente es que adquieran asi no mas, como Dios les ayuda,
algunas reglas rutinarias despues de un rudo aprendizaje. Este es un vacio lamentable que
se nota en la instruccion que se da a nuestro pueblo i que conviene cuanto dutes llenar,

Fundicion. —~La fundicion posee 2 hornos, uno para cinco toneladas i el otro para una
tontlada. Tiene tambien 2 pescantes que levantan hasta doce toneladas cada uno.
EI tofo que se emplea es tierra de Limache i de Inglaterra mezcladas,

Taller de mecdnica.—Estis contenido en el galpon central i el lateral izquierdo de la
maestranza; miden 270 piés de largo i 40 de ancho, Posee 2 calderos como de 30 caballos
de vapor, sistema Lancashire, de 35 piés de largo por 7 de didmetro, Kl motor, sistema
Tangyes, pone en movimiento el ventilador de las fraguas i toda la maquinaria del taller
de mecdnica que pasamos a deseribir, advirtiendo que estamos en el estremo posterior de
la maestranza i que iremos avanzando por el galpon del centro i el del lado del mar, tal
como hicimos el camino en nuestra visita.

Encontramos en primer lugar un torno para tornear piezas hasta de 30 piés de lonjitud
i 15 tornos mas pequefios. Se componen éstos de una mesa que tiene en un estremo una série
de ruedas endentadas que dan el movimiento rectilineo al cuchillo que tornea i rotario a la
pieza que se quiere tornear, la cual estd fija por un estremo en una plataforma jiratoria del
lado de las ruedas que dan el movimiento i por el ofro en un carro que puede deslizarse
sobre la mesa del torno.

Vienen despues 20 3 taladros radiales o de brazo movible para hacer agujeros en circuns-
ferencias de cualquier didmetro 1 10 cepillos grandes, uno de los cuales puede acepillar piezas
hasta de 16 piés de largo por seis de ancho. Se componen estos cepillos de una mesa con carro
movible, sobre la que se alza una armadura que soporta el cepillo. El carro estd animado
de un movimiento de vaiven en lonjitud i el cepillo de uno en latitud. Tanto el espacio que
se quiere recorra el carro i el que recorra el cepillo son dependientes de la voluntad, de
modo que se puede acepillar toda pieza cualquiera que sea su largo, ancho o alto dentro de
los limites en que puede funcionar la mdquina.

Hai tambien méquinas acepilladoras de otros sistemas.
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Vimos tambien por allf una mdquina para doblar planchas de hierro hasta de 12 piés
de largo, compuesta esencialmente de tres cilindros separables i jiratorios, i un taladro pa-
ra hacer agujeros de remaches en calderos que tengan hasta nueve piés de didmetro.

Todo el trabajo que ejecutan estas diversas herramientas es absolutamente automatico.
Kl obrero no tiene sino que colocar la pieza, arreglar sus tornillos i hacer marchar la po-
lea. El trabajo posterior es de inspeccion solamente i por lo comnn lo ejecuta un mu-
chacho.

Fabricacion de remaches, tornillos, etc.—Hsta es una pequefia seccion de la fabrica bas=
tante interesante. La mdquina para hacer remaches se compone de una tijera que corta la
barra de hierro i de an tambor jiratorio con agujeros para introducir los pedazos de hie-
rro cortados que van siendo convertidos en remaches. La operacion se efectiia de esta ma-
nera: calentando al rojo la barra de hierro en un horno que estd al lado de la mAquina,
un obrero lo corta en trozos en la tijera i otro obrero toma el frozo enrojecido, lo coloca en el
tambor que avanza un poco i se coloca debajo de un brazo o martillo que de un golpe forma
la cabeza del remache; mientras tanto el obrero coloca otro trozo de hierro en el agujero si-
guiente, el tambor jira otro poco, de un chogue el brazo forma la cabeza del remache otra
vez i rechaza el remache anterior ya fabricado fuera del agujero, cayendo por una canal
a una tina enfriadora, Asi contin@a la operacion incesantemente, Se pueden hacer en esta
mdquina 60 remates por minuto, En un dia trabaja 8 toneladas de hierro,

Al lado de esta hai otra médquina tambien mui curiosa: sirve para fabricar tuercas por
un procedimiento andlogo al anterior; de dos golpes sale la tuerca formada sin la rosca.

Este trabajo lo hacen las mdquinas tarrajadoras, lo mismo que en el caso que se quiera
fabricar tornillos.

La médquina para fabricar tuercas trabaja 30 quintales por dia.

ANEXO0S DE LA FABRICA

Posee tambien el establecimiento un muelle compuesto de vigas lonjitudinales de fierro
qne descansan en cilindros del mismo metal para el embarque i desembarque de los mate-
riales, ete., que se necesitan para reparaciones de los buques surtos en la bahia; tiene como
cien metros de largo por doce de ancho. Sobre este muelle hai un pescante de 20 tonela-
das que corre sobre rieles todo el largo del muelle.

Se ha notado que solo se puede hacer uso del muelle cuando hace buen tiempo o en alta
marea, por estar mui espuesto a los vientos del norte. Hai el proyecto de construir un
nuevo muelle cuatro o cinco veces mas largo que el actual i que reuna todas las ventajas
necesarias para poder desembarcar todos los materiales que necesite la fibrica i, en fin, carga
jeneral, lo que beneficiaria al fisco; pues en ese proyecto se obligan sus duefios a desembar-
car carga para el Gobierno a precio de costo. Para evitar cualquier sospecha de frande o
contrabando hai un empleado del resguardo que atiende constantemente i da los corres-
pondientes permisos para el embarque o desembarque.

La, fibrica tiene, ademas, un vaporcito nombrado Caleta Abarca, que hace la carrera
entre el muelle de Valparaiso i la Caleta, ya sea trasportando materiales u obreros enire

los dos establecimientos o para facilitar los trabajos que se ¢jecutan en la bahia. Este fué
todo construido en el establecimiento.
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LA POBLACION DE CALETA ABARCA

Respecto de la poblacion de Caleta Abarea diremos que desde que se comenzb a trabajar
allf, empez6 a formarse un pequefio caserfo asentado en el flanco de una colina, frente al
establecimiento de los sefiores Liever Murphy, en la situacion mas pintoresca i con la vista
mas hermosa que pueda imajinarse; sobre el cerro a cuyo pié estd la fabrica hai, ademas,
habitaciones para obreros. Vive esclusivamente de los operarios de la fdbrica, se anima
con la aetividad de los trabajos i se adormece en el tiempo de decaimiento.

Hai en esa poblacion buenas construcciones de cal i ladrillo, otras lijeras i airosas,
Cuenta actualmente como 1,500 a 2,000 habitantes i se puede decir que estd casi desierta,
como es fiicil observarlo por el papel de arrendamiento que hai en muchas de sus casas.
I esto es a causa de que, terminados los grandes trabajos que tenia la fibrica en el afio pa-
sado, se vid obligada a despedir a mas de 300 buenos operarios, los cuales se han repartido
por todo el pais, o se han ido a la repiiblica vecina.

SITUACION ACTUAL DE LA FABRIOA

Las numerosas i ‘magnificas médquinas-herramientas que posee el establecimiento. de
Caleta Abarca, casi todas importadas de Inglaterra, con escepcion de los calderos
que son construidos allf, lo colocan en situacion de e¢jecutar toda clase de maquinaria
hidrdulica, de aire comprimido, para establecimientos salitreros, para ferrocarriles, vapo-
res, calderos de todo sistema, puentes i en jeneral todo lo concernieate al ramo de inje-
nieria, ealdereria 1 fundicion.

I para dar una idea ds la labor realizada por la casa,diremos que representa en un afio entre
4 a 5 mil toneladas de fierro i otros materiales. Un 60 por ciento de lo producido se esporta
principalmente a la costa norte i sur de Chile. Posee 7 motores Tangyes i 3 calderos Lancas-
hire, i emplea una fuerza de 150 caballos. Trabajaron en la fibrica durante el afio pasado
hasta 550 obreros que percibieron en salarios 320,000 pesos. Es verdad qne el afio indica-
do fué eseepcional por los grandes trabajos que se ejecutaron. Hoi dia el nidmero de obre-
ras llega a 320, habiéndose visto obligado los sefiores Lever Murphy i C.* a despedir, como
queda dicho, a mas de 300 por falta de trabajo, lo que ciertamente es mui sensible,—
¢Muchos de ellos, nos dijo el sefior don Ricardo 2.° Lever, se han ido al estranjero, de
donde los hicimos venir a costa de muchos sacrificios, pues necesitibamos operarios enten-
didos en el manejo de mucha maquinaria especial implantada para la construccion de loco-
motoras. Cada uno de estos obreros contratados en Inglaterra demand6é un gasto de mil
pesos solamente en el pasaje. Los obreros estranjeros han seryido de profesores para los
trabajadores del paisy.

A propésito de esto, los duefios del establecimiento de Caleta Abarca no han quedado
mui satisfechos con las dltimas construceiones ejecutadas para el Gobierno por razon de
los sacrificios que ellas les han reportado.

El caballero antes nombrado nos decia hace poco:

{—Respecto de las doce locomotoras recien entregadas i que ahora corren en las lineas del
sur sin tropiezo alguno, todos los interesados parecen estar contentos con ellas, escepto los
mismos constructores, pues, a causa de la repentina alza del cobre, carbon i en una palabra
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de todas las materias primas, hemos sufrido una gruesa pérdida, sin contar los obstdculos
de diverso jénero que hemos tenido que vencer, contdindose en primer lugar la necesidad
de contratar obreros estranjerosy.

Haciéndonos otras reflecciones sobre el mismo punto, el sefior Lever nos dijo:

¢—Si el Gobierno solo proteje con un 10 por ciento a la industria nacional, se hace siem-
pre imposible la competenecia con la industria estranjera: aqui los jornales son 100 por
100 mas elevados que en Europa i el carbon ha triplicado su valor.

Hai tambien que tomar en cuenta que los establecimientos-nacionales tienen que pagar
* patente, contribucion i, en fin, muchos otros gastos incidentalesy.

Ahora, respecto a las condiciones de nuestros obreros ante la grande industria, cree el sefior
Lever que haciendo en el pais locomotoras u otros trabajos analogos a precios razonables, i
que al ménos no den lugar a pérdidas, se podria en poco tiempo adiestrar a los operarios
de manera que dedicados esclusivamente a la fabricacion de los artefactos que el pais ne-
cesite, llegarian a independizar la industria nacional.—¢Actualmente, nos dijo, en nuestro
ramo raro es el mayordomo o jefe de taller que sea chileno—todos son estranjeros—por la
poca prictica que tienen; resultado de no querer ¢jecutar trabajos que se ha probado repe-
tidas veces se pueden llevar a cabo en el pais. ]

¢Ejecutando los trabajos aqui se obtendria otra ventaja que el Gobierno no ha tomado
en cuenta: se economizarian gastos como la remuneracion siempre crecida de inspectores, i
comisiones que serd preciso nombrar siempre que se quiera conseguir un trabajo bien eje-
catadoy.

Siguiendo este mismo drden de ideas, llegamos en nuestra conversacion a otro factor
que tiene grande importancia en la industria.

¢—Hai tambien otra desventaja para los establecimientos nacionales que consiste en las
fluctuaciones del cambio. Los contratos con las empresas estranjeras se hacen en oro—en
el pais se hacen en moneda corriente. El cambio, que segun nuestra creencia se inclina a
bajar, nos ocasiona mayores pérdidas, Por ejemplo, a principio de la guerra, cuando cons-
truimos las calderas para la O’ Higgins, el cambio bajéa 21 peniques, causdndonos una
pérdida de 39,000 pesos; i aunque no somos pesimistas no divisamos en el porvenir de qué
manera ha de mejorar nuestra actual situacion. Seria mui conveniente tanto para el Gobier-
no como para los contratistas estipular en los futuros contratos un cambio definidoy.

En vista de lo que dejamos dicho i de las opiniones de los mismos fabricantes, toca a
nuestro Gobierno hacerse cargo por un instante de las inmensas ventajas que reporta al
pais entero la, ejecucion en los establecimientos nacionales de los artefactos que las obras
fiscales que hoi se llevan a cabo necesitan; le toca JAmpulsar el adelanto de la industria
encargando la ejecucion de los trabajos aludidos a las fibricas nacionales, las cuales
pueden, como lo ha probado la de los sefiores Lever Murphy i C.%, realizarlas con toda
perfeccion, en plazos breves ia precios razonables. Asino se desfraudaran las esperanzas
de los industriales que, confiando en que tal serd el espiritu que guie a nuestros hombres
de gobierno, no han omitido esfuerzo para ponerse en situacion de corresponder a la con-
fianza que en ellos se deposite.
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EL ESTABLECIMIENTO DE VALPARAISO

Antes de terminar esta resefia diremos todavia dos palabras sobre el establecimiento de
Valparaiso, que ha sido la cuna de la gran fébrica de Caleta Abarca.

Estd situado en la calle del Arsenal, plaznela de la Aduana, i ocupa una 4rea de 1,500
metros cuadrados.

Hai edificio para las oficinas i un gran galpon, sobre altos i gruesos pilares, semejante
a los de Caleta Abarca. Trabajan alli regularmente] 100 hombres i 25 nifios que ganan
salarios variables de 60 centavos a 1 peso diario. Los sueldos varian desde 60 a 350 pe-
sos. Bl total desembolsado anualmente es de 8 a 100,000 pesos.

Cuenta el establecimiento eon dos motores Tangyes, con caldero Lancashire, que desa-
rrolla una fuerza de 50 caballos. Hai alli 6 tornos, tres grandes 1 tres chicos, 4 taladros,
varios punzones, tijeras i méquinas para doblar planchas de calderos. La herreria cuenta
con 7 fraguas, con ventilador a vapor. :

De la produccion total se esporta el 60 por ciento a la costa norte i sur de Chile.
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LA FABRICA DE CARROS

DE LOS

SENORES BROWER, HARDIE I C.*

H¢é aqui otra industria importante de Valparaiso, La fibrica «La Union» fué fundada
en 1869 por el sefior A, C. Brower i son sus duefios actuales los sefiores Brower, Hardie
i C.%, firma ventajosamente conocida en el pais.

El ramo en que trabajan los sefiores nombrados es la carroceria i creemos que ningun
empresario particular ha llevado mas adelante que ellos este jénero de fabricacion en el
pais.

Construyen los sefiores Brower, Hardie i C.* toda clase de carros para ferrocarriles de
sangre i a vapor, carros para minas, carretones i carretas.

“Han llamado la atencion jeneral del pais especialmente los carros para ferrocarrilés ur-
banos; los que corren en las lineas de Valparaiso, Vifia del Mar, Limache, Quillota, San
Felipe, Iquique, ete.; son tan bien construidos como los que vienen del estranjero i reunen
las condiciones esenciales de poco peso, solidez i elegancia exijidas por esta clase de fabri-
cacion.

Los numerosos trabajos que ha llevado a cabo, tanto para el Gobierno como para los
particulares, ilos muchos pedidos que tienen actualmente, atestiguan claramente el pié bri-
llante del establecimiento i la satisfactoria ejecucion de los trabajos que se le encomiendan:

Por nuestra parte, debemos adelantarnos a declarar que el triunfo alcanzado por esta in-
dustria corresponde a los conocimientos especiales de log propietarios i a la habilidad de
nuestros obreros,

Ocupa la fibriea de la Avenida de las Delicias una drea aproximada de 2,400 metros,
El edificio se compoue de dos pisos; en el primero se ejecutan los trabajos de herreria i
fundicion, se preparan las maderas i se fabrican las ruedas; en el segundo piso estdn el ta-
ller de Jos mecdnicos i otro estenso con algunas mdquinas para los diversos trabajos en
madera,

Entre las méquinas que hai en el piso bajo llaman la atencion una sierra de haincha,
cinco o seis acepilladoras de madera, dos méquinas para tarrajar i un punzon-tijera para
perforar i cortar fierro.

Kl motor que d4 movimiento a la maquinaria desarrolla una fuerza efestiva de 45 ca-
ballos; trabaja por lo regular con 12,
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La herrerfa tiene encendidas constantemente 14 fraguas.

En el taller para la fabricacion de ruedas trabajan de 7 a 10 carpinteros, que fabrican
término medio, 40 a 50 pares de ruedas al mes.

En el segundo piso se advierte un escoplo para hacer los agujeros en que se encajan las
tablillas de las celosias de los carros urbanos, una méquina para atornillar, una para espi-
gar, otra para acepillar i otra para afilar los cuchillos de las mdquinas acepilladoras; todo
movido a vapor.

Ha recibido la fibrica «L.a Union» muchas otras herramientas; pero, la estrechez del
local en que estd actualmente instalada, ha impedido su colocacion.

Clomo anexo poseen los sefiores Brower, Hardie 1 C.* cerca de la fabrica un local cerrado
i techado con zinc para construir i armar los carros para ferrocarriles; vimos alli unos
ocho carros de carga, de cien que hai en construccion.

Siendo ya estrecho e incémodo el local que ocupa hoi Ia fibrica, el sefior don Santiago
Hardie nes dijo que habian comprado un estenso sitio para instalarla bien cémodamente,
Quedard entdnces en aptitud de fabricar hasta cuatrocientos carros por afio. Uno de los
talleres que estd ya pr6ximo a concluirse ocupa una drea de 5,000 metros cuadrados.

La fabrica hoi dia dé ocupacion a 170 obreros, 10 de los cuales son estranjeros, i paga jor-
nales variables de 1 a 5 pesos 50 centavos, que representan un total anual de 92,000 pesos,

Interrogando al sefior Hardie sobre su industria, sobre los tropiezos que ha encontrado i
encuentra en su desarrollo i las medidas convenientes para hacerlos desaparecer, nos dijo
mas a ménos lo siguiente:

a«—El desarrollo de nuestra industria encuentra obstdeulos que nos ponen a veces en
duros conflictos.

Es mui dificil por una parte formar pronto buenos obreros, porque carecen de los cono-
cimientos indispensables de dibujo; siendo, por lo tanto, mui enojoso para nosotros el hecho
de que, despues de habernos molestado durante dos o mas afios en ensefiar a los jovenes
aprendices, nos abandonen el dia ménos pensado, cuando crefamos poder contar con un
obrero entendido, porque en otra parte les ofrecen diez centavos mas que nosotros.

Resulta tambien de esta carencia de conocimientos téenicos, que nos vemos en la impo-
sibilidad de nombrar jefes de taller a los obreros chilenos, debemos emplear a estranjeros
cuoando nos convendria mucho mas tener hijos del pais. .

Por estas razones, sentimos mucho que no haya en Valparaiso alguna escuela nocturna
de aprendizaje para los ebreros como la que sostiene en Santiago la Sociedad de Fomento
Fabril.

Otra circunstancia que nos ocasiona molestias es lo poco cumplidores que sen el dia lu-
nes nuestros trabajadores. Aunque es raro, a veces falta al trabajo hasta la tercera parte!

Pienso, sin embargo, que con el tiempo desapareceran en parte estos obstdculos me-
diante la instruccion que se da al pueblo i la atencion que hoi se presta a este asunto.

Los jévenes que hoi asisten a las escuelas i los que asistiran mafiana no podran ser to-
dos empleados i deberan optar por alguna de las artes industriales. Enténces los obreros
i los jefes de talleres no nos faltaran. Pero esto no pasard dntes de algunos afios, i mién-
tras no se establezca la ensefianza' industrial en cursos nocturnos, tendremos que luchar
como hasta hoi,
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Las sociedades de obreros deberian preocuparse de la instruccion de sus miembros; sus
fines actuales no ros ayudan en nada.

Mirando ahora la cuestion por otro lado, los obstdculos que encontram os estin todos en
la Aduana. El Impuesto de Internacion i la Tarifa de avaldos no consultan los intereses
de la industria. Formada ésta por comerciantes que nada entienden de nuestros negocios,
resulta incompleta i muijonerosa para nosotros. Asf, por ejemplo, introdujimos hace poco
un artfculo que es materia prima para nuestra fabricacion i fué gravado en la Aduana, en
conformidad con las disposiciones vijentes, con un tanto por ciento exhorbitante quz hubi-
mos de pagar en fuerza de la necesidad.

El Impuesto actual grava con un 25 por ciento la introduccion de la jeneralidad de
las materias primas que empleamos en la fabricacion de earros i solo con un 15 por ciento
la introduccion del carro completo. Este error manifiesto mata la industria nacional.

Podemos decir, en jeneral, que los subidos derechos sobre las materias primas nos perju-
dican grandemente, por cuyo motivo cada dia se hace mas necesaria la reforma de la Or-
denanza de Aduanas en vista de los intereses de la industria nacional, dando participacion
a los industriales en la formacion de la Tarifa de avaldos.

Por ¢l momento, como se puede comprender, lo que nos causa mas perjuicio es la ad-
mision libre de derechos del material rodante i las herramientas necesarias para la cons-
truccion de los ferrocarriles nuevos».

Tales fueron las ideas que el sefior don Santiago Hardie nos espuso i a nosotros nos to-

¢a agregar que esas mismas han sido confirmadas por casi todos los industriales con quie-
nes hemos hablado sobre el particular,
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LA FUNDICION

DE LOS

SENORES BALFOUR LYONTI C.*

Valparaiso es sin disputa uno de los pueblos en donde la industria estd mas adelantada,
principalmente en el ramo de fundicion i fabricacion de maquinaria. Prueba de ello son
las obras que han salido de los talleres de sus fbricas, ventajosamente conocidas en todo
el pais. *‘k!‘]%jﬂ#' gy

Cerca de la estacion del Baron, en la Alameda de las Delicias, poseen los sefim‘ésyﬁgi[-i ;
four Lyon i C* un establecimiento que ocupa una posicion prominente en la industiia ‘@l &
vecino puerto. Su intelijente direccion i el escojido personal de empleados 1 operarios con
que cuenta han sabido en ella eolocarlo.

Fué fundado en 1846 por el sefior J. Reinolds i desde enténces ha funcionado regular-
mente hasta la fecha; tiene, pues, cuarenta i tres afios de existencia, lo que ciertamente por
si solo es bastante recomendacion,

Emplea mas de 300 operarios, entre ellos 40 nifios; 20 por ciento del total son estran-
Jjeros. Los jornales que alli se pagan varian de 40 centavos a 4 pesos 50 diarios i los suel-
dos de 150 a 300 pesos. En el afio pasado el desembolso total por salarios ascendié a
160,000 pesos,

Las principales materias primas que emplea son: fierro, cobre, estafio, zinc, acero, made-
ra, carbon, ete.

Los artefactos que produce son, principalmente, miquinas para la mineria i la agricul-
tura. Tuvimos nosotros oportunidad de ver los planos de muches de los trabajos ejecuta-
dos en la fibrica i nos admiré la innumerable série de médquinas para la mineria allf cons-
truida; las habia de todos los sistemas, mas o ménos modificadas segun los deseos o las
conveniencias de cada cual. Con razon la esportacion de sus productos alcanza hasta Boli-
via, Perti i la Repdblica Arjentina.

A esos puntos va el 25 por ciento del total anual de productos; el resto va a la costa
norte i sur de Chile,

La produccion total del afio pasado representé un valor de 600,000 pesos.

El poder motriz que emplea la fibrica es de cuarenta caballos de vapor.

La maquinaria que posee ha sido construida casi totalmente en el estranjero.



g, 7 e

Dadas estas noticias jenerales entremos a describir someramente el establecimiento de
que hablamos.

Ocupa una superficie de 19,000 metros cuadrados, mas o ménos. El edificio es de dos
pisos. Una ideadeél da el grabado que se acompaiia en este articulo, el cual copia el patio
de la fébrica. El aparato en construccion que allf se vé, es un pizon para trabajos metaltir-
jicos.

En la planta baja estan instaladas la maestranza i la fundicion. La primera comprende
los talleres de mecdnica, de caldereria i de herreria; la segunda dos departamentos de fun-
dicion, uno grande i otro pequefio, i el local de los hornos con sus ventiladores a vapor.

En la planta alta estdn las oficinas, la bodega, la carpinteria i la bodega de moldes i
un pequefio taller de mecdniea para aprendices.

£l taller grande de mecinica estd a la izquierda, Es una sala de 150 piés de largo por
100 piés de ancho, en donde estdn instaladas las mas im portantes maquinas del estableci-
miento, en gran variedad i nimero. Trabajan alli como 80 a 100 obreros.

Entre las principales maquinas que posee el taller hai: 7 taladros de los cuales algunos
pueden perforar hierro hasta de diez pulgadas; 5 cepillos horizontales i 1 vertical, va-
rios punzones-tijeras que sirven para perforar planchas i cortar hierro de diversas seccio-
nes, 1 taladro horizontal para caldereros, fabricado en el establecimiento, que puede hacer
7 i medio agujeros por minuto en planchas dobles, una sierra para cortar rieles i otro ce-
pillo de 12 piés de largo i 4 0 6 de ancho. Hai ademas, 10 tornos, uno de 14 piés de largo
i 14 de centro con puente movible, 4 de distintos tamafios hasta de 24 piés con alimenta-
cion especial, 3 sin puente movible, 1 con engranaje cuddruple, que puede tornear piezas
grandes de trapiches o cilindros de vapor; ticne 2 piés 6 pulgadas de centro i puede tornear
piezas hasta de 8 piés de didmetro; su corredera es de 12 piés.

I entre otras maquinas quealli habia, vimos una para acepillar planchas de calderos
hasta de 12 piés de largo, con doble herramienta, fundida en la fdbrica segun los planos
de uno de sus injenieros.

El taller de mecdnica del segundo piso, destinado a trabajos pequefios, ocupa un espacio
de 80 piés de largo por 60 de anche i cuenta con 4 tornos para hacer roscas de tornillo, 4
miquinas para tarrajar, sistema Brown, dos de las cuales sirven para tarrajar cafiones i dos
para pernos, un cepillo chico, una maquinita para afilar brocas de taladrosi 2 de estos
aparatos, uno de ellos radial. En este taller suelen trabajar hasta 25 obreros.

Continuando ahora en el piso bajo, pasamos a ver la fabricacion de clavos, pernos, re-
maches i tuercas. Hai alli una fragua u horno para enrojecer el hierro, i dos o tres méqui-
nas para hacer estos artefactos propiamente. El obrero no tiene sino que colocar el trozo
que va a ser convertido en clavo o perno en la miquina i de un golpe queda todo termi-
nado. Se puede fabricar en un minato 15 pernos de una pulgada de didmetro. La méquina
para cortar pernos trabaja 100 en un minuto.

Pasandoa la caldereria, que ocupa unos 50 obreros, vimos en primer término un inmen-
80 punzon con tijera para cortar metal. Puede hacer 15 agujeros por minulo en planchas
de § de pulgada de grueso i cortaf barras de hierro de igual espesor,
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Hai alli ademas una méquina para doblar planchas de hasta 12 piés de largo, un horno
para calentar planchas de calderos i seis fragnas para caldereros.
~ Ta superficie que ocupa la caldereria es de 180 piés de largo por 100 de ancho.

‘La herreria, que viene en seguida, mide 70 por 60 piés i cuenta con 2 martinetes, uno
éu_e puede dar golpes de dos toneladas i otro de media tonelada. Funcionan manual o au_
fomdticamente,

" Hai constantemente encendidas diez fraguas, las cuales reciben la corriente de aire por
medio de un poderoso ventilador centrifugo de 42 pulgadas, que da 3 mil vueltas por mi-
nuto, trasmitiendo el aire por un cafion de 15 pulgadas de didmetro, Hai todavia un ven-

*tilador ausiliar mas pequefio,

La fundicion, que ocupa un espacio de 9,000 piés cuadrados, posee 2 hornos de ciipula de
24 pulgadas de hogar, que funden respectivamente, 80 i 100 quintales de hierro por hora,
Hai tambien dos hornos pequefios con tiraje natural, que pueden fundir hasta dosi tres
quintales de bronee, en crisoles.

La fundicion posee un motor de fuerza de 10 caballos ‘para hacer funcionar un
ventilador especial para los hornos de 48 pulgadas de didmetro, que da 3,200 vueltas por
minuto i enyfa el aire por un conducto de 16 pulgadas de didmetro.

Trabajan aqui unos 50 obreros. Cuando visitamos esta parte, se tenian preparados los

moldes para fundir las bases de los pilares del puente del Bio-Bio. El tofo que se emplea
es fierra de Limachei de Inglaterra mezciadas.

Pasando ahora a la parte que nos queda por resefiar en el segundo piso, nos encontra-
mos en la sala de carpinteria, donde trabajan unos 8 a 10 obreros, i con la bodega donde
se depositan los modelos una vez que se ha fundido la pieza que se necesitaba.

Nada de particular encontramos en el primero, a no ser una sierra de huincha americana
1 alguna otra herramienta movida a vapor que sirven para ejecutar todos los trabajos que
alli son necesarios.

La bodega encierra, en el espacio que ocupa, 5,000 piés cnadrados, una inmensa canti-
dad de los modelos mas variados i aplicables a las mdaquinas mas diversas.

La coleccion de modelos de ruedas, por ejemplo, abraza desde los tipos mas simples
hasta los mas complicados, desde el tamafio mas reducido hasta los mas enormes.

Todo el departamento, de arriba abajo i las estanterias del centro, estd completamente
lleno, cada cosa en su lugar perfectamente clasificada.

En el piso alto estdn tambien, como dijimos, las oficinas i Ja bodega jeneral. En la sala
de dibujo trabajan un dibujante primero i dos segundos. En la bodega existian mui di-
Versas materias primas i mquinas para la agricultura i la minerfa como cables de acero i
carros; turbinas i prensas hidrdulicas; bombas a vapor, centrifngas i de mano; mdquinas
para beneficiar oro, plata i cobre; hornos i ventiladores; i un completo surtido de fierro,

cafierias, correas de suela i algodon i demas articulos para la esplotacion de ferrocarriles,
minas, canteras i otras industrias, ete,

Podemos cerrar ahora esta répida resefia diciendo que la fuerza motriz que pone en mo-
vimiento la numerosa i complicada maquinaria de la fibrica, la suministra un motor de
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fuerza de 40 caballos normales sistema Robbey i C.% que trabaja jeneralmente con 35 caba-
llos indicados i un caldero sistema Cornish de 29 piés de largo por 56 de alto que trabaja
con 70 libras de vapor. :

I5] conjunto de la fibrica deja buena impresion porque se comprende que estd mui bien
montada i dirijida. Sorprende al entrar durante el dia la continua animacion, signo de
vida i de trabajo, que reina alli. El bullicio es estrepitoso: siéntese ya un ruido seco, estri-
dente i repetido, ya uno grave i apagado, llenando las graduaciones mil diversos sonidos
intermedios. Al martilleo de los caldereros que taladra los oidos, responde ¢l choque sordo
de los martinetes i el movimiento automdtico de las maquinas—herramientas,

El trabajo del obrero i el que ejecutan estas miquinas es sencillamente admirable. Todo
marcha con perfecta uniformidad: miéntras en la fundicion se moldea el hierro hirviente
en las mas variadas formas i tamafios, en las fraguas se enrojecen las barras de hierro i el
martinete a vapor las estira, las aplasta i las reune, la poderosa miquina radial perfora la
graesa plancha de hierro i el torno perfecciona i pule la tosca pieza recien salida del molde
de fundicion; miéntras el punzon abre agujeros en las planchas que ha de formar el calde,
ro de una médquina de vapor, i los caldereros con sus martillos aseguran los remaches, el
injeniero dibuja en el papel el nuevo trabajo que ha de emprender la fabrica...

Interrogando al sefior Lyon sobre la marcha de su industria, nos confirmé las ideas que
va habfamos escuchado de otros fabricantes, ya sobre las condiciones de nuestros obreros,
ya sobre algunas circunstancias poco favorables para la industria. Asi, por ejemplo, en el
impuesto de internacion, que es uno de los factores importantes del desarrollo o paraliza-
cion de aquella, consideran los sefiores Balfour Lyon i G.* que es sumamente oneroso para
ellos, el recargo que actualmente se cobra sobre ese impuesto.

Creen, por otra parte, equitativos o cuando ménos soportables, los derechos que pesan so-
bre la internacion de los muchos materiales que emplean en la fabricacion de maquinaria, ta-
les como tubos de fierro i cobre, vdlvulas, llaves, manémetros, ete. ete., que estan grava'dos
con un 15 o 25 por ciento. Siendo esta industria una de las mas adelantada del pais, pen-
samos que seria obra de justicia facilitar su progreso, consultando en el impuesto de inter-
nacion derechos lo mas liberales posible para los materiales que se hacen venir del estranjero
para la fabricacion de médquinas o aparatos, como los que hemos mencionado, i algunos otros,
adoptando un temperamento anélogo al que se sigue respecto de otras industrias.

No insistimos en este punto porque seria repetir lo que ha sostenido siempre la Sociedad
de Fomento Fabril,

Réstanos solo manifestar nuestros agradecimientos al sefior Lyon por la benevolencia
con que recibid nuestra visita.




LA FABRICA DE ACEITES

DE LOS

‘Clerca del establecimiento que acabamos de describir, tienen establecida, desde el afio
1570, los sefiores Williamson Balfour i C.% una pequefia fdbrica, bastante conocida por
la buena calidad de sus productos, que consisten en aceites crudo i cocido de linaza, cru-
~ do de rébano i nabo i tortas de linaza.

La capacidad de produccion anual de la fabrica se representa por unos 50,000 galones de

i.'l--' aceite de linaza, 10,000 galones de aceite de quemar para minas i 8,400 quintales espafio-

les de tortas, pudiendo producir hasta 240 o 250 galones de aceite diarios, trabajando cosa
de 60 a 70 quintales de semillas,

‘Se consume en el pais todo el aceite i un 10 por ciento de las tortas de linaza ise es-

porta el 90 por ciento restante de este tiltimo producto, a Inglaterra, donde tiene buena
- aceptacion de parte de los agricultores para el engorde del ganado.
e .Lﬁ maquinaria de la fibrica estd instalada en un solo departamento; un motor a vapor
- de fuerza de 25 caballos la pone en movimiento. Consiste en aparatos para limpiar las se-
millas, elevadores, arneros, aventadores, etc.; en un trapiche para moler, dos calderas
de coceion i cuatro prensas hidrdulicas para la obtencion del aceite. lodas estas méquinas
son construidas en Inglaterra.

Cuando visitamos la fibrica habia poco trabajo; sin embargo, pudimos formarnos una
ldea de la fabricacion del aceite de linaza,

9 Despues de limpia la semilla, lo primero que se hace es triturarla bajo la pesada muela
- del trapiche; en seguida, la pasta que resulta se cuece. Se hace uso, enténces, de unas calde-
- 138 en las que hai paletas que remueven la pasta para que se caliente por igual. De aquf se
echa en unos sacos pequetios de tela que luego se colocan dentro de unos capachos o espar-

~ tinos de pelo i crin mezelados, compuestos de dos piezas cuadrilongas unidas por uno de los
estremos, que a su vez se disponen unos encima de los otros en dos hileras en las prensas
hidrdulicas alimentadas por el vapor.
- Cargadas las prensas, empieza a salir panlatinamente el aceite por la presion i corre por
~ una canal, hasta vaciarse en los depdsitos que hai bajo el piso.

Retirados los capachos de las prensas, una vez concluida la operacion, se sacan, ya for-
madas, las tortas de linaza de que hemos hablado,
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El aceite obtenido se deja reposar en los depdsitos o cisternas por algun tiempo, a fin de
que toda la materia en suspension se preeipite al fondo i deje el aceite perfectamente clari-
ficado.

De este aceite, parte se vende como aceite crudo para pinturas claras, i el resto se cuece
con ciertas preparaciones que le dan cualidades secantes sin destruir su color natural.

El procedimiento que usan los sefiores Williamson Balfour i C.* para producir este re-
sultado, es el que emplean las fdbricas mas acreditadas de Inglaterra, i que obtuvieron
mediante cierto pago.

Pero, el aceite de la fibrica que nos ocupa, supera en bondad a aquellos i a los demas
que se venden en el comercio porque se hace una eleccion mui cuidadosa de las semillass
para obtener un aceite lo mas puro posible,

La semilla de linaza del pais dd un aceite que contiene 80 por ciento de materia olea-
jinosa secante i 20 por ciento de aceite simple.

Segun los datos que nos han proporcionado los fabricantes de nuestra referencia, ningu-
na otra semilla d4 un tanto por ciento tan elevado de materia secante.

El envase del aceite se hace en tarros hechos en la misma fébrica. Despues de esto, que-
da listo para la venta i se deposita enténces en las bodegas o almacenes,

Las materias primas del pais que emplea la fibrica son carbon i semillas de linaza,
nabo i rébano. D4 ocupacion jeneralmente a 15 obreros, de éstos cuatro nifios; solo el
administrador es estranjero, ingles, Paga en jornales anualmente mas o ménos 5,000 pesos.

s

Creen los sefiores Williamson Balfour i C.* que el arancel aduanero proteje la produccion
de aceite en el pais, pero que por equivocacion, la semilla de linaza aparece en la seccion de
drogas con un avaltio i un derecho que imposibilitan la introduccion de esta materia pri-
ma en afios de gran escacez, como los dos tGltimos, con perjuicio de la industria. 8i no
fuera por esto se podria traer un poco del Rio de la Plata, lo que costaria bien caro, por
cierto; pero seria preferible al cierre de la fibrica por falta de semilla, como ha sucedido
por algun tiempo. El flete i los gastos de traer la semilla formarian por sf solo una pro-
teccion suficiente al agricultor chileno. La semilla de linaza, como otras materias primas
debiera estar libres de derecho de internacion.

Vimos tambien en la fabrica de los Williamson Balfour i C.%, un taller con varias m4-
quinas para reparar los cilindros de los nuevos molinos harineros. Hai una méquina para
tornear los cilindros gastados, otra para hacer estrias i otra con ruedas de esmeril para pu-
Iir los cilindros lisos.

Lo avisamosa los duefios de molinos para que lo tengan presente cuando necesiten re-
parar esa parte de la nueva maquinaria, que segun entendemos, en un trabajo continuado,
es tdcil de gastarse.
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LA FABRICA DE SOBRES

DEL

SEXOR A. ROBERT DE LA MAHOTIERE

Al visitar las fibricas de Valparaiso nos llamé mui particularmente la atencion la que
~ vamos a presentar a nuestros lectores. La industria de la fabricacion de sobres, en efecto,
reune en sf condiciones que la hacen doblemente importante i beneficiosa, no tanto por su
magnitud i desarrollo presente, sino por ser una industria nueva, modesta si se quiere, i
que dd ocupacion honrada i lucrativa a una parte de nuestra clase trabajadora que solo
ahora comienza a ocupar el puesto que debidamente le corresponde como elemento activo
de la produccion: la mujer. En cuanto a su importancia como industria nueva, la tiene i
considerable, si se reflecciona cuanto vale para un pais que aspira a ser industrial, la exis-
tencia de pequefias industrias que sirvan de base para la constitucion de la grande indus-
tria. La existencia de fibricas de sobres i otras andlogas ha de traer consigo necesariamente
la fabricacion de papel i de carton; porque, miéntras mas industrias puedan aprovechar de
estos productos, mayores serén lag probabilidades de éxito que presente su fabricacion.
Entre estas diversas industrias hai una estrecha dependencia que no se puede desconocer.

Siendo esto asi, pues, debe tratarse de procurar el desarrollo simultédneo de las indus-
trias correlativas para que, prestindose ellas mituo apoyo, logren cimentarse i echar rai-
ces duraderas,

Sabido es que la fabricacion del papel, no ha podido desarrollarse aun entre nosotros
por mui distintas causas, entre las cuales puede colocarse el escaso campo que le deja la
competencia estranjera, campo que hasta ahora no ha podido aprovecharse por razon de que>
1o existiendo otras industrias que hagan uso de sus productos i puedan ayudarle a soste-
ner esa competencia, seria una verdadera inconveniencia imponer derechos elevados al pa-
pel que nos viene del estranjero para que, a la sombra de esta leve proteccion, fructifique
la fabricacion nacional.

Una vez que se hayan implantado industrias que necesiten como materia prima el pa-
pel i el carton, para fabricar sobres, bolsas, cajas, cte., es elaro que se puede pensar en im-
poner un derecho mas elevado que el actual a los sobres i demas articulos de papel i car-
ton que se importen, en provecho del pais, porque enténces se dard vida a toda una rama
de la industria, que no necesita sino un lijero estimulo para florecer.

Por nuestra parte, creemos que la ocasion ha llegado.
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Las fébricas de papel ya podrén trabajar con mejores espectativas. I cuando esto suceda
la fuerza misma de las cosas nos llevard hasta desear independizarnos definitivamente de
la industria estranjera.

Veamos miéntras tanto lo que es una fibrica de sobres, qué importancia tienc i cudl pue-
de alcanzar mas adelante.

Respecto de lo primero, la ldmina que acompafia a este artfenlo d4 una vista en con-
junto de una parte del taller de la Fabrica Nacional de Sobres, fundada en 1886 por el
sefior J. B. Riceo: allf se ven las méquinas para fabricar sobres.

Todo el establecimiento se compone, fuera de las oficinas 1 almacenes, de estas tres sec-
ciones: 1.* fabricacion de sobres; 2.2 fabricacion de carton; i 3. fabricacion de cajas de car-
ton. Vamos a hablar de ellas separadamente.

Entrando al primer departamento, nos encontramos con un motor a gas de fuerza de 5
caballos que es el que d4 movimiento a toda la maquinaria. Ocupa un espacio mui peque-
fio. Su manejo es sencillo. Kstos admirables e injeniosos motores son mui recomendables
para todas las industrias que necesitan solo unos cuantos caballos de vapor. Ya los hemos
visto funcionar en diversas partes con mui buen éxito.

Vimos, en seguida, la mdquina para cortar los sobres: en una especie de prensa, en cuyo
platillo inferior se coloca el papel en cantidad suficiente i los patrones para cortar los so-
bres del tamafio que se quiera. :

Esta méquina puede cortar hasta 20,000 sobres en uua hora,

Una vez cortados los sobres pasan a los aparatos para engomar la tapa que cierra. En
los cuatro aparatos que posee la fibrica, se pueden engomar 2,000 sobres por hora.

Se colocan en seguida los sobres estendidos en tablas, i estos en aparatos secadores, 1 una
vez saca la goma, se llevan -a Jas méquinas dobladoras, que son las que se ven en nuestro
grabado. Allf la obrera coloca cada sobre en la platina de la méquina que tiene una depre-
sion rectangular del tamafio del sobre, en’ la que ajusta una placa animada de un movi-
miento de vaiven de alto a bajo, que es el que sefiala el doblez en los cuatro costados del
sobre. Las alas de éste reciben al mismo tiempo un poco de goma, de tal manera que, la
obrera, no tiene sino que retirar de la platina cl sobre i poner su mano eqtendlda sobre &l
para que quede al instante perfectamente fabricado.

Las siete mdquinas que posee la fabriea pueden hacer 250,000 sobres diarios; pero des-
graciadamente la importacion estranjera impide el funcionamiento de cinco Asf, la venta
de la fébrica no pasa de 600,000 sobres mensuales o sea 7 millones, mas o ménos, al afio,
siendo que estd en aptitud de producir 90 millones de sobres en igual perfodo. Jlzguese
ahora si esto no es desalentador para el duefio de la fibrica, i para nosotros mismos, que
vemos fracasar los esfuerzos mas laudables de nuestros industriales por obstdculos que bien
se pudieran remover. .

Funcionan tambien aqui 4 peqnefias prensas para timbrar los sobres en seco o en color;
en el primer caso se pueden timbrar de 15 a 20,000 al dia, i en el segundo de 800 a 1,000.
Cuenta la fibrica para hacer estos timbres, con un pequefio depa.rt,amento tipografico.

Terminada la fabricacion i timbrado de los sobres, otras obreras los empaquetan en por-
ciones de 25, i los arreglan en seguida en sus cajas correspondientes i los colocan finalmente
en una estanterfa pegada a una de las murallas.

En todos los trabajos descritos se ocupan unas 40 nifias,
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J. B. Riceo, 1 en respuesta nos dijeron que la situacion perjudicial en que ahora se encuentra
se debe en primer lugar a la competencia estranjera, favorecida por el impuesto de inter-
nacion i la tarifa de avaldos.

El impuesto de internacion, vijente grava con el derecho comun del 25 por ciento la
internacion de papel i de sobres, carton i cajas de carton.

Resulta de esto que la fabrica nacional tiene que pagar el derecho correspondiente sobre
todo el papel que introduzea para la fabricacion de sobres, quedando gravada, por tanto,

sobre la produccion estranjera, que no tiene que pagar sino el derecho asignado al papel sin
ninguna elaboracion,

I lo mismo pasa en la fabricacion de bolzas, cajas, ete.

De modo que, segun piensan los que se ocupan de esta industria, no hai ventaja de
fabricar esos artfculos en el pais, miéntras subsista el estado actual de cosas.

¢I tenemos necesidad de que la industria estranjera, nos mande sobres, sacos de papel i
cajas de carton, a nosotros que estamos en aptitud de poder fabricarlos tan buenos como los
suyos? !

Si se tratara de un producto indispensable para la vida, o de materias primas para la
industria, no habria qué decir, pero, el caso actual no es ése. Se trata de un articulo que
por hoi dé vida a una industria que proporciona trabajo lucrativo a cien familias por lo
ménos; i, fuera de estos intereses inmediatos, se trata de dar mejores condiciones de vida a
una industria que mas tardea su vez facilitard el desembolvimiento de otras industrias, se-
gun ya hemos insinuado, siendo de esta manera como se conguira la trasformacion de Chile
en un pueblo industrial, que es el fin que todos debemos anhelar.

Pero, para conseguir este hermoso resultado es menester estudiar concienzudamente cada
industria, cada una de sus condiciones de existencia o de rauerte, cada interes en pugna,
en resimen, cual linea de conducta debemos seguir: o abandonar a su propia suerte a las
industrias que se establezcan, o la racional proteccion de los elementos de produccion del
pais,

Por lo que dejamos dicho, se habrd podido comprender de qué manera el actual impues-
to de internacion dafia la manufactura nacional; i, dada esta situacion, se pone d2 manifiesto
conveniencia de reformarle cuanto dntos en el sentido que mas consulte sus intereses. De
otra manera, quedaremos viendo eternamente el especticule que hasta aqui hemos con-
templado: el fracaso doloroso de los esfuerzos hechos para implantar industrias en nuestro
pais, el desaliento en el pecho del industrial i la vida raquitica que lleva la mayor parte
de nuestras fabricas, vida que contrasta con la prosperidad de otras que han tenide la
fortuna de encontrar proteccion de parte del lejislador.

I conviene acentuar aqui brevemente esta necesidad, recordando la especial situacion
econémica porque atraviesa el pais: la esterilidad de la que fué un tiempo nuestra prineci-
pal fuente de riqueza, la minerfa, el abatimiento de nuestra produccion agricola i el casi
ningun incremento de la industria manufacturera, hecho que se revela aun al que no estd
palpando nuestra situacion, si vé en el comercio con el estranjero un gufa seguro de lo que
pasa en el interior.

Siendo ésta nuestra situacion, se comprenders ficilmente cudn necesario se hace, hoi mas

que nunca, impulsar nuestro desarrollo industrial por todos los medios que estén a nuestro
alcance.
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que en esfo se proceda con acierto, nada mas preciso que estudiar, como ya he-
lo mas atentamente posible las condiciones de vida que presente eada industria
ar los obstéculos que encuentran en su desarrollo para que, estudiados estos pun-
os que cuidan de los interescs del pais, se trate de hacerlos desaparecer.

lo primero, le toca ocuparse a esta publmacmn i, por eso, nosotros nos permitimos
ir en este punto.

‘terminar la esposicion que estamos haciendo sobre la situacion de la Fdbrica Na-
de Sobres, no tenemos que afiadir sino que, a parte de la necesidad ya indicada de
car los derechos que pagan los sobres a su internacion, se nos ha manifestado tam-
Ja de hacer mas exactos los avallios que se hacen en la Tarifa, porque, como se com -
aquél, no vale nada, si en el arancel no se fija cl verdadero precio del articulo,
allf se puede alterar por completo la tasa del impuesto, I que esto sucede, no tenemos
empefiarnos mucho en demostrar, si se tiene presente que la Tarifa de Avaliios es
da por los comerciantes importadores, que consultan en ella sus propios intereses
do, e

, 8¢ podrd decir, el interes de los importadores es el interes del consumidor; nosiem -
imos nosotros: en casos como el presente, aquellos tratan i han tratado siempre de
ar la produccion nacional. Ejemplos que citar tenemos muchos. Luchan con ésta
) SuS precios, sacrificando sus ganancias, hasta que la fibrica nacional, que ha con-
su establecimiento con una situacion normal, fracasa, i quien viene a sufrir las con-
ncias es el consumidor, que, habiendo podido ganar con el establecimiento de la
factura una vez cimentada, pierde porque el comerciante importador, no temiendo la
etencia de aquella, le impone la lei.

es la historia i la causa verdadera de muchos fracasos industriales i pérdidas consi-
"eﬂ', es la historia que se repite en todas partes. I, por esto, aunque para muchos es
gabida, no hemos vacilado en hacerlo presente, para que no se olvide i haga depouner
hos los recelos que abrigan respecto de los beneficios que pueda acarrear el alza de
hos de internacion i la exacta fijacion de los avaltos para dar aliento a la manufac-
acional.

ha notado en estos tltimos afios una corriente tan marcada de la opinion hacia estas
ideas, que nos parecen el mas feliz augurio de nuestro fufuro engrandecimiento
wstrial i nos hacen creer que, a fin de hacer mas sensible este movimiento, es preciso,
mas que nunca, trabajar sin descanso para conseguir ese resultado,

uesta la Fabrica Nacional de Sobres en condiciones favorables para luchar con la in-
estranjera, podria producir hasta 250,000 sobres diarios, mas de 91 millones al
dar ocupacion de 250 a 300 obreras,

desarrollo de esta industria, es, pues, envidiable i merece cual pocas, ser atendida i -




LA FABRICA DE CAMISAS

DEL

SENOR DON JUAN MATAS, VALPARAISO

Fundada en 1882 por su duefio actual, la fibrica de camisas i confecciones de lenceria
para hombres i sefioras, es a la fecha una de las casas mejor reputadas entre las de su jé-
nero.

El sefior Matas es un estimable industrial barcelonés que mediante su competencia ha
sabido colocar en excelente pié su establecimiento, agrupando a su alrededor a personas que
saben secundarlo, personas de su familia que tienen a su cargo la direccion inmediata del
negocio. En efecto, la directora de los talleres de la fibrica, sobrina del sefior Matas, que
posee completos conocimientos en la materia, forma por si misma de las aprendizas su cuer-
_ po de costureras.

Por esta circunstancia, el establecimiento es préspero e imprime un notable impulso a
la industria de lenceria del pais.

Hai talleres especiales para el corte, la costura, el lavalo i el aplanchado de la ropa, i,
ademas, otro para la fabricacion de cajas de carton.

Para el corte de la ropa cuenta con una méjuina movida por un pequefio motor a gas
de fuerza de un caballo. Con ella se puede hacer mas de 30 docenas diarias entre camisas,
cuellos, pufios, ete.

Para la costura, tiene 24 mdquinas de coser i 4 méquinas de ojalar.

Tiene 1 miquina para lavar, 2 para almidonar i secar i 1 estufu para calentar planchas,

Para la fabricacion de cajas de carton tiene 4 mdquinas con las que se pueden hacer 60
cajas diarias,

Ocupa en todos estos trabajos 159 mujeres, 8 hombres i 6 nifios, nacionales todos; ade-
mas, d4 trabajo a unas 58 costureras que trabajan en sus casas. (anan en salarios 3.60, 6
1 10 pesos semanales. El total anual desembolsado asciende a 36,000 pesos.
~ En cuanto a la produccion de la fabrica, diremos que confecciona anualmente mas de
3,200 docenas de camisas, 4,200 docenas de cuellos, 1,900 de pufios, 300 sacos, confeccio-
nes de sefiora, i 300 docenas de calzoncillos i, ademas, 20,000 cajas de carton.

Se consume en la localidad un 25 por ciento de la produccion total i se manda el resto
8 diversas poblaciones de la Repblica,



D e

Las materias primas que emplea son: madapolanes, creas o entretelas de algodon, breta-
fias de hilo, tiras bordadas, sedas, hilos, botones i cintas; carton, papeles; cintas de seda i
etiquetas. i

Por estas breves i compendiosas noticing se podrd formar una idea de la importans
cia que tiene la fabrica del sefior Matas, ya como establecimiento mercantil, ya como
establecimiento industrial, que tiene su lugar entre los que mejor contribuyen a la cbra
de la produccion i al bienestar de nuestro pueblo, proporciorando lucrativo empleo a un
crecido ntimero de personas,

Segun los datos estadisticos que tenemos a la vista, la industria que nos ocupa ha toma-
do considerable incremento en estos tltimos afios e impedide, por consiguiente, en buena
parte, la importacion de la mereaderia estranjera que dntes abasteciera nuestro consumo
casi por entero, .

Hemos rejistrado la estadistiea comercial i de les imperfectos datos qus contiene, toma-
mos las cifras que damos en seguida, para que se aprecie el incremento de que hablamos
el cual se revela particularmente en la disminueion progresiva que ha sufrido la importa-
cion de camisas, el dinico articulo que aparece especificado en la estadistica aludida.

Hé aqui los valores de la importacion de camisas, en los afios que se espresan:
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Véase ahora la importacion de algunis materias de la industria de lenceria, tales como
los jéneros blancos, creas i cambrayes, en los mismos afios:
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La importacion de miquinas de coser, ha representado los valores siguientes:
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Respecto del alto valor alcanzado en 1882 por la importacion de la materia prima, debe-
mos tener presente que en ese afio todavia ocupibamos el Per( i que este mercado era en-
ténces nuestro casi esclusivamente. Digno de llamar la atencion es, por lo tanto, el resul-
tado conseguido el afio de 1887: la disminucion de la importacion del art'culo elaborado
iel incremento de la importacion de la materia prima, que viene a manifestar de una
manera indudable, el desarrollo adquiride en los Gltimos afios por la industria de con-
feccion de ropa blanca.

&y
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ble resultado lo debemos atribuir a los esfuerzos de los industriales que, como
atas, han tratado siempre de me_]orar i estender su fabricacion, no omitiendo des-
‘conseguirlo.
ho mas, sin embargo, podria avanzar esta industria, si los fabricantes encontraran
pueblo obreros entendidos, obreros formados en los establecimientos de ins-
del pais.
piezan hoi los que emprenden ura fabricacion cualquiera con este obstdculo insupe-
vénse obligados, dntes de producir un artefacto, por mas sencillo que éste sea, a
al obrero, punto por punto, en el trabajo de fabricacion. I no encuentran siempre,
, un terreno preparado para que sus sacrificios sean pronto compensados,
0s duefios de fibricas de camisas de Valparaiso, nos confirmaban hace poco en esta
dada esta situacion, pensamos que el medio de remover el escollo no estd tan 1&jos
tros que no podamos adoptarlo: bastaria, sin duda alguna, para mejorar sensible-
la situacion de los fabricantes de artfculos de lenceria i, en jeneral, de toda clase de
ciones para hombres i sefioras, de Valparaiso, que son muchos, establecer alld, por de
), una escuela profesional para nifias andloga a la que existe en Santiago, en escala
ucida si se quiere, en donde se ensefiaran los rudimentos de los oficios a que jeneral-
dedica en el vecino puerto la mujer, como, por ejemplo, ademas del corte, costura,
i aplanchado de la ropa blanca, la cenfeccion de trajes de sefioras, el aparado de
o, el cartonaje, etc., i se les enseflase la contabilidad mercantil, inicidndolas en la
del comercio, que nadie mejor que ellas son aptas para vender detrds del mostrador
innumerables tiendas que existen en Valparaiso.
mvendria, ademas, implantar desde luego en las escuelas piblicas, el estudio elemental
diversas artes u oficios en que puede ejercitarse el trabajo de la mujer, cosa que por
0 es bien hacedera, i nos admira que no se haya hecho ya
rimiendo asf un movimiento jeneral en la instruccion del pueblo, haciéndolo aptc para
rse tan pronto salga de la escuela, se conseguird poseer una clase obrera mas i mas in-
nte, mas i mas instruida, con mas necesidades i, por tanto, mas laboriosa, que contri-
en la medida que le corresponde, al incremento de nuestro poder productivo i al
uto jeneral del pais.







" LA FABRICA DE FIDEOS I CHOCOLATE

DEL

XOR DON FRANCISCO ZANETTA

ta es una de las fibricas mas antiguas de Valparaiso i pertenece al ndmero de las que
ndado la industria manufacturera de esta ciudad,

establecida en 1866 por los sefiores IMrancisco Zanctta, su duefio actual, i José De-
Sus comienzos fueron modestos; pero, poco a poco se fué aperando su desarrollo
a fecha presente, en que, colocada en excelente pié, con un buen edificio i nume-
maquinaria, produce abundantemente articulos de primera calidad.

El edificio de la fébrica , cuya fachada se representa en ja ldmina adjunta, se levanta en
erreno que mide 15 metros de frente por 48 de foundo, i se compone de tres pisos Hs
erm,osa apariencia i consulta todas las comodidades para el objeto a que se ha desti-

| primera parte del edificio, estd ocupada, en el piso bajo, por el almacen de ventas i
ﬂﬁmna, en el segundo i tercer piso, por las habitaciones del sefior Zanetta.

segunda parte se compone de 3 grandes salas, ocupando cada una uno de los pisos de
ibrica. En ellas estén instalados los diversos departamentos en yue se efecttian los
bajos de fabricacion de la sémola, de los fideos i del chocolate.
ites de entrar a hablar de ellos, diremos que en la sala del piso bajo estdn el moter i
calderos que proporcionan la fuerza motriz que sirve para mover la maquinaria del
ablecimiento.

I motor, de sistema norte-americano, di jeneralmente una fuerza de 10 caballos.
calderos fueron construidos por R. Lever, en Valparaiso, i travajan alternativamente,
es uno i a veces el otro, con 40 libras de presion.

Vamos a hacer ahora una breve deseripeion de la fibrica, siguiendo el 6rden 16jico del
tollo de las operaciones que exije tanto la fabricacion de fideos como la de chocolate,
tomar mucho en consideracion el sitio en que ellas se efectdan.

FABRICACION DE Los FipEos.—1.° Molienda del trigo i preparacion de la, sémola.—El
rigo que se emplea en la fibrica es trigo candeal, por lo comun de Aconcagua. La mo-
lenda se efectiia en 2 pequefios molinos de cilizdro de! sistema austro-htingaro, de Ganz i
; Buda~Pest, instalados hard dos afios préximamente. Su capacidad es de veinticinco
8 diarios. Funcionan perfectamente, i el sefior Zanetta estd mui contento con ellos,
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Heé aquf dos palabras sobre su funcionamiento:

El trigo pasa del granero a los limpiadores o arneros,<del primer piso al tltimo, por
por medio de elevadores, o sea, bandas de cuero con capachos de lata. En lo alto, pues,
se encuentran, como en todas las instalaciones de molinos de cilindros, los aparatos
para limpiar el trigo de todas las impurezas que lo acompafian, tales como semillas estra-
fias, pajas, terrones, polvillo, ete. Pasa el trigo por ellos sucesivamente i abandona en cada
uno la impureza que éstos deben separar. Todo estd movido por el vapor i las operaciones
se ejecutan, per tanto, mecdnicamente.

De estos diversos aparatos, que se llaman limpiadores, separadores, aventadores, ete.,
pasa el trigo a una canal en la que jira un tornillo sin fin que lo arrastra lentamente, re-
volviéndolo, hasta la tolva del molino. En esta canal, el trigo es humedecido con agua ca-
liente a fin de facilitar el desprendimiento del hollejo.

En la tolva del molino v4 cayendo el trigo, humedecido, i el operario no tiene sino que
arreglar la caida a los cilindros i apartar o juntar éstos para graduar la molienda.

Los molinos de que hablamos se componen de dos pares de cilindros estriados de hierro
endurecido, colocado el primer par, de estrias mas gruesas, arriba, i el segundo, de estrias
mas finas, abajo. Hai tambien un graduador o repartidor de semillas para que éstas caigan
por igual en toda la lonjitud de los cilindros, El todo estd encerrado en una caja de madera
con ventanillas i puertas.

En cada lado del molino hai una polea que sirve para dar el movimiento a cada par de
cilindros. :

El segundo molino sirve para repasar la molienda, segun indicaremos mas adelante.

A medida que vé cayendo el quebrantado, los elevadores se encargan de econducirlo a
un sazor o torno, con seda, pertenceiente al primer molino; en este torno se efectiia la se-
paracion de la harina, que cae a traves de la seda, del afrecho con partes mas o ménos ha-
rinosas, que es rechazado fuera del torno, i de la sémuola, que pasa a un sazor plano anima-
do de un movimiento de ecrepitacion que concluye de limpiar este producto, el cual cae a
los sacos por unas seis o siete mangas de cuero.

El afrecho con partes harinosas que ha resultado, se echa a la tolva del segundo moli-
no para hacer un repaso; i el resultado, pasa, como en el caso anterior, a un torno i un sa-
zor plano que separan la sémola i el afrechillo.

La sémola obtenida se ensaca o se echa en los depdsitos de donde se ha de estraer para
hacer las pastas.

2.° Amasijo.—Este se hace en tres amasadoras de capacidad de un quintal espafiol cada
ung. Las amasadoras se componen de una gran taza de hierro, de cerca de un metro i me-
dio de didmetro por veinte centimetros de hondura, con una pesada i ancha muela de estrias
gruesas. La taza estd sostenida por un pedestal de fundicion i estd formada por dos partes:
la esterior fija, que puede llamarse la armadura, i la interior, dividida a la mitad de su al-
tura; la parte inferior jira durante el trabajo al rededor de su eje en un sentido, miéntras
la muela jira en el contrario para incorporar perfectamente la sémola, el agna caliente i el
azafran, si la masa lo lleva, i a fin de obtener, por consiguiente, una pasta perfectamente
amasada. La amasadura demora # de hora.

3.° Estirado.—Preparada la pasta se procede al estirado, que se efectiia en 6 prensa
yerticales para los fideos largos i 1 horizontal para los fideos cortados. El sistema de las
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taliano; pero, solo una de ellas es fabricada en el estranjero, todas las demas son
‘el pais, segun el mismo modelo.
ponen estas prensas de un cilindro o campana de hierro de unos 40 centimetros
por 20 de didmetro, sostenidas a cierta altura del suelo por dos pilares o colum-
hierro. Cada cilindro tiene en la parte inferior una armadura que sirve para inyec-
' mantener de este modo la pasta a un grado conveniente de temperatura que
el estirado. Encima de cada cilindro hai un pison con un vastago de tornillo, que
su parte superior una gran rueda endentada que engrana con un pifion que le dd
imiento, pudiéndolo recibir tambien de una manivela cuando se quiere cargar la

1 la base de la campana o cilindro se colocan los moldes para la fabricacion de los
Son estos unos discos gruesos de cobre llenos de agujeros de diversas secciones, en
ales la masa toma al pasar las variadas formas con que se presentan las pastas para

parada la prensa con su correspondiente molde, el obrero toma una porcion de masa
];ma la campana, comprimiéndola con el pison. Terminada la carga se engrana la
del vistago, i luego empiezan a salir por los agujeros del disco de cobre, merced a
presion, las hebras o cordones de pasta. Cuando éstos han alcanzado la lonjitud de
petro mas o ménas, el maestro fidelero los corta i coloca el manojo sobre un tablero
do bajo la prensa, de donde pasan a unos pequefios cajones cuadrados o a unos
ores para conducirlos a los talleres de envoscado, o a la méquina cortadora, si son
 en canutos o virutas, Por cada una de estas prensas pasan 9 amasijos diariamente.

ndo se trata de fideos delgados o pequefivs, coronitas, pepitas, estrellitas, etc., se em-
la prensa horizontal, igual en sus disposiciones a las verticales, con mas un cachillo
ira circularmente contra la superficie esterior del molde, fijo en una armadara i puesto
marcha por un engranaje que recibe ¢l movimiento Jde la misma médquina. Este
iillo corta la pasta apénas asoma por los agujeros del molde. Los fideos que resultan
por una canal a los bastidores, en los cuales se llevan a las salas secadoras.

Doblado i corte de los fideos.—Delante de numerosvs bastidores, un marco de ma-
a con tela, de un metro i medio de largo por medio de ancho, colocados sobre caballetes
dera, unos 10, 15 0 20 muchachos se ocupan de hacer lazos o manojos de fideos del-

los estantes secadores i se trabaja en otro.

| son fideos cortos, gruesos o en canuto pasan directamente de las prensas a la mdqui-
tadora. Este es un aparato que se compone de una mesa en la que se estienden los
dos canales de maderas con fondo de tela sin fin, que van arrastrando los manojos de
hasta los cuchillos, nno_en cada canal, que cortan d:agonalmente los fideos al pasar,
do dotados de un movimiento de ascenso i descenso. De alli, se recojen en bastidores
lideos i, como dntes, se llevan a las salas secadoras, situadas en el tercer piso. Caben en
s mas de 3,000 bastidores.

L temperatura ambiente basta para efectuar la primera desecacion de los fideos delga-
, pasan despues al techo del edificio a recibir los rayos del sol i secarse completamente.
cuanto a los fideos gruesos, quedan secindose en las salas, porque, si se llevaran al
quedarian mui quebradizos i, por consiguiente, resultaria un mal, producto.

e
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5. Empaquetado.—De Europa vienen las tablas con que se hacen los cajones que sirven
para el empaquetado de los fideos. Se ha ensayado el uso de las maderas del pais, pero se
ha tropezado con varios inconvenientes. En una ocasion el sefior Zanetta compré maderas
de Juan Fernandez i resulté que eran mui pesadas, i como la venta de los fideos encajona-
dos se hace contando el peso de la eaja, los compradores no aceptaron el nuevo embalaje,

Para empaquetar los fideos colocan los obreros, sobre un meson largo arrimado a la pa-
red, numerosos cajones, construidos alli mismo i preparados ya con papel de embalaje.
Cojen, enténees, los bastidores con fideos secos i listos para el objeto, i con un rdpido
movimiento echan todo el contenido del bastidor dentro de los cajones, con tanta destreza a
veces, que los fideos van cayendo por capas sucesivas como si la mano los hubiera arre.
glado.

Clavada la tapa quedan listos los cajones para la venta.

La produccion anual de la fibrica llega a 13,500 quintales de fideos de todas clases.

Nos dijo el sefior Zanetta, al interrogarlo sobre las condiciones de su industria, que la
fabricacion de fideos ha decaido mucho en este tltimo tiempo a causa de lcs subidos pre-
cios del trigo i de otras materias primas. Por este motivo, el consumo se ha restrinjido
mucho, no pudiéndose satisfacer con articulos mas inferiores; aqui selp se consumen fideos
de sémola i ecuando sube su precio, los consumidores recurren a otros productos que pueden
conseguir mas baratos, como el arroz por ejemplo.

Los derechos de internacion que pesan sobre el azafran, por otro lado, son excesivos, i
sin razon de ser, ya que se trata de un articulo que es materia prima en la fabricacion de
pastas alimenticias, fabricacion que en bien del pueblo se debe favorecer. La salubridad
tambien exije que no se impongan derechos elevados a articulos que se pueden reemplazar
por sustancias artificiales, jeneralmente perjudiciales en alto grado.

En enero préximo pasado, el sefior Zanetta importd 100 libras de azafran, i tuve que
pagar por derechos aduaneros 438 pesos, cantidad que unida a todos los demas gastos, ha-
cen subir a una cifra crecida el valor de cada libra de azafran.

Seria, pues, conveniente consultar en la préxima reforma del Impuesto de internacion
un derecho moderado sobre este artfculo.

5

FABRICACION DE CHOCOLATE I coc0A.—La fabricacion de estos articulos es sencilla.

Hé aqui las diversas operaciones que se ejecutan: tostion del grano, que se hace echando
el cacao dentro de una esfera de palastro que a su vez se coloea en el fogon u horno con
béveda esférica; la liquefaccion, que se hace en dos trapiches o mezcladores, esto es, dos
tazas o mesas de hierro con fondo de granito, tazas separadas de la armadura esterior en
la mitad de la parte interior para darle un movimiento circular; en cada taza hai un par
de ruedas de granito, sin movimiento bajo las cuales es triturado el grano. Las tazas estin
calentadas a un cierto grado de temperatura para facilitar la liquefaccion. Kn estos mez-
cladores se hecha, una vez bien molido el cacao, el azicar, i la canela, en caso que lo exija
lz clase de chocolate que es quiere fabricar. El azGcar que se emplea es la Rosa Emilia
para el chocolate fino i la moscobada para el ordinario. Despues de molida i mezclada la pasta
se pasa a la mdquina refinadora que se compone de tres cilindros de granito. La pasta se
echa en dos deellos i pasa por el tercero, que estd animado, ademas de su movimiento rota-
torio, como el de los dos anteriores, de uzo de vaiven segun su eje para despegar contra un
cuchillo la pasta que se adhiera a é1. De aqui pasa nuevamente al mezclador i vuelve a la



R e

dora, hasta que llegado el momento oportuno se echa al otro mezclador,
4 punto hasta que queda completamente liquidada. En seguida no resta sino

'_ft:iunea de pasta, echarlas a los moldes i colocar éstos en la mesa batidora, la

o dice su nombre, se encarga de batir i rellenar perfectamente los moldes, mer-

movimiento vibratorio o de traqueteo de que estd animada.

os los moldes se colocan unos encima de los otros, para que se sequen, Despues

uetan, quedando listos para la venta.

cacion de cocoa, no exije sino la tostion del cacao, la molienda i su mezela con

produce anualmente unos 3,000 quintales de chocolate i 500 de cocoa, mas o

bricacion de chocolate ha alcanzado poco desarrollo en el pais, a causa de que no
en otras partes, una de las bebidas de consumo popular, como el té, el café o el

cacao que emplea la fibrica del sefior Zanetta es de Guayaquil i por la estadistica de
tacion de ese puerto, que damos mas abajo, se podrd apreciar la situacion en que
respecto de otros paises en este punto. Los datos se refieren al primer semestre de
s afios que se indican:

5 1888 1889
L R S 71,220 libras 132,452 libras
e s 0 vidass o cvssi snsiines (1BAGLY 3 130,947 »

L O SR 5.282,837 » 5193,189 »

esportacion total en el semestre aludido de los mismos afios fué de 14.802,470 i
02,900 libras respectivamente.

nanto a la esportacion nuestra de chocolate, es casi enteramente nula.

clase de chocolate que tiene mas consumo es la ordinaria: siempre que a un compra-
le ofrecen chocolates a diversos precios, opta por el mas barato, sin tomar en cuenta

aqui, sin embargo, una industria que con el tiempo puede llegar a tener una buena

) por ciento de la produccion de la fabrica es consumida en la lozalidad, el resto va
i norte de Chile, i principalmente al Ecuador.

in todos los trabajos que dntes hemos descrito emplea 25 hombres i 25 nifios, que ga-
sde 3 a 10 pesos semanales.
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LA FABRICA DE CERVEZA

DE

ON CARLOS F. SOHRMANN, VALPARAISO

- Como en las veces arteriores, vamos a ocuparnos con agrado de una de las fédbricas mas
tiguas de Valparaiso i de una industria interesante por mas de un concepto, que ha al-
do en este pais préspero desarrollo i se tiene asegurado un hermose porvenir,
‘No es nuestro @nimo hacer aqui la historia de la fabricacion de cerveza en Chile; nos
tard recordar que ella empez6 con el establecimiento en Chile de los primeros inmigra-
'I'e'manes, i que esta industria se ha desarrollado en los tiltimos veinticinco afios de una
nanera asombrosa, desde que fué favorecida imponiendo a la cerveza estranjera un derecho
do (1 peso por cada docena de botellas), derecho que se juzgé prohibitivo i que trajo las
testas de los consumidores. Estos dos hechos han tenido suprema importancia para el
is: con la inmigracion alemana, nacié en el pais una nueva e importante industria; con
lza de derechos, se favoreci6 su desarrollo, ddndosele dlas para colocarse a la altura en
v que hoi se ostenta.
- La fibrica de que vamos a hablar fué fundada en 1849 por don Joaquin Plagemann,
en condiciones, por cierto, bien diferentes de las en que se encuentra hoi: poseia un peque-
- fio local, viejo, inadecuado; pequefias cimaras de jerminacion, i el braceado se hacia en
|- una cuba, a brazo de hombre, con una paleta; el producto era un caildo turbio e insfpido. /
‘} El sefior Sohrmann, que estd en la fibrica desde 1856, mas 0 ménos, nos decia esto, i
" l‘nego agregaba, con satisfacion que se se dejaba adivinar, que, en un viaje que hizo a Ale-
L ,f_manla, oy6 decir a un fabricante que Chile ya no era mercado para sus cervezas, por la
ompetencia de las fabricas de Valparaiso i Valdivia, i el fabricante aleman lo decia sin
- que un fabricante de Chile estaba alli... ;
Jeupa actualmente la fébrica un magnifico edificio construido no hace muchos afios; el
eéno, con sus dependencias, mide 3,000 metros cuadrados. Es un paralelogramo con bue-
edificios en tres de sus lados, con un patio en el centro; en el fondo hai construcciones
jéras, formando salas, con el frente que dd al patio, descubierto.

‘En la ala derecha, parte del segundo piso estd destinado a habitaciones; en la izquierda,
una sala del piso bajo, a oficina; todo lo demas, a la fabricacion.

Entrando ya en algunos detalles diremos que en el lado izquierdo, se efecttian todas las
Operaciones de la fabricacion hasta dejar enfriado el mosto, ien el lado derecho, tiene lugar
la trasformacion en cerveza, en las bodegas de fermentacion.




Slepi

Pasemos ahora a esplicar con alguna detencion las diversas operaciones que se realizan
para fabricar la excelente bebida, signiendo paso a paso todo su desarrollo.

La fabricacion de la cerveza comprende dos partes principales: 1.° las materias primas
que se emplean, i 2.° el procedimiento de fabricacion,

1.° Las materias primas que entran en la fabricacion de la cerveza, como es sabido, son:
la cebada, el oblon, el agua i un fermento, que se llama levadura de cerveza.

La cebada se produce casi en todo Chile: es la mejor Ja de granos duros, farindceos,
blancos al interior, mas pesados que el agua i que posean la facullad jerminativa,

El agua que emplea la fibrica es el agna potable del Salto, que es bebida por todo Val-
paraiso.

K1 ldpulo u oblon empleado es de Baviera i de Bohemia. In nuestro pais aun no se ha
podido obtener buen resultado en su cultivo; se han producido solo oblones débiles, sin
fuerza, La fébrica los ha empleado a veces én la confeccion de cerveza sencilla.

Segun parece, entre nosotros podrd cultivarse con provecho esta preciosa planta, porque
el clima se presta para ello; i el mal resultado hasta ahora obtenido, siendo esto asf, de-
penderia, sin duda, o de las malas condiciones en que se hace este cultivo o del poco cui-
dado que se tiene en su recoleccion. De esto depende en gran manera la calidad del oblon.
Hai que llenar en su cosecha muchas condiciones para obtener un buen producto, condicio-
nes que se indican por sf solas, sabiendo que la parte util del oblon, lamando asi a les,
hojuelas de las flores hembras de la planta, son unas granulaciones farindceas amarillentas
adheridas a estas hojuelas, sustancia que se llama lupulina, i es la que contiene los principios
utilizados en la fabricacion de la cerveza. La lupulina se compone de un aceite esencial,
mui volétil, i de una resina; el primero sirve para proporcionar el aroma i la segunda para
comunicar a la cerveza su sabor amargo caracteristico.

De modo que todos los euidados en la recoleccion deben dirijirse a conservar bien las
materias antedichas del oblon.

En c¢uanto al fermento, o levadura de cerveza, diremos que, despues de los descubri-
mientos de DM, Pasteur, ha pasado a ser uno de los puntos capitales de la fabricacion de
cerveza.

La fibrica de Plagemann posee un aparato especial para cultivar los fermentos de'la cer-
veza, al abrigo de todo fermento estraiio.

2. El procedimiento de fabricacion compreude cuatro operaciones prizcipales, que son:

1° Preparacion de la malta;
2.° Preparacion del mosto;

3.0 Fermentacion del mismo, 1
4.° Conservacion de la cerveza.

Preparacion de la malta.—Tiene por objeto la trasformacion, a espensas de la didstasis
que se desarrolla en la jerminacion, del almidon que contiene la cebada, en aztcar, para
que se produzea con el ausilio de la levadura, una fermentacion aleohdlica.

La jerminacion es, pues, necesaria para conseguir este resultado, i en las fibricas de
cerveza se la provoca artificialmente humedeciendo la cebada i depositdndola en cimaras
especiales.

El humedecimiento de la cebada se hace en la fabrica que deseribimos en tres grandes
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alastro colocados en el suelo del primer piso, que sirve de granero, i pasando
rréneo, que es donde estén instaladas las cmaras de jerminacion,

Ja cebada durante unas 46 horas, cambiando las aguas varias veces hasta que
s i sin olor. Se retiran tambien las impurezas i semillas que queden sobre-

z terminada la operacion, se abre la tapa que cierra el vértice del embudo i se
epdsitos para estenderla luego allf mismo, en las salas de jerminacion, sobre un
.de cimiento perfectamente limpio, por capas de un espesor de 10 a 15 centime-
geis 0 mas horas se remueve bien la cebada con una pala de madera; i apénas
jerminacion se aumenta el espesor de las capas, a fin de elevar la temperatura
la jerminacion. Se espera la completa jerminacion de todos los granos; i entén-
e descender la temperatura, disminuyendo el espesor de las capas. Despues de
término médio, las raicillas han aleanzado una lonjitud de un medio centimetro, i
de la operacion; i estendiendo la cebada en un granero se hace secar un poco para
er la jerminacion.

perficie de las cdmaras de jerminacion es de 925 metros cuadrados.

medio de un ascensor se manda la cebada jerminada al Gltimo piso, en donde, tiene
la torrefaccion, para matar la planta jéven i tostar los elementos de la malta, ealen-
' en un horno, primero a una suave temperatura, que se lleva a 30 o 40 grados i, des-
ala temperatura de la enullicion del agua; operacion que requiere mucho caidado.

\ fiibrica de Plagemann posee un horno mecdnico, sistema austriaco, de Noback i
construido en mamposteria. Es de una altura considerable, con capacidad para
kilos de cebada i se ecompone de una série de compartimentos superpuestos. In el
iero hai un carro repartidor de cebada, sin fondo, que tiene el largo del horno; echada
ta en él, por medio de un manubrio se hace andar i va dejdndola repartida en
capa uniforme. Estando calentado el horno, se deja alli la cebada una media hora i
ada Gsta se abren unas aberturas del fondo i la malta eae a otro departamento, i de
 abriendo otra vez las aberturas, cae al tercero, i asi de seguido. Cinco horas dura la
cion.

‘ viene agregar aqui que la fibrica posee, ademas, otro horno de tostion, de capacidad

luntad, para triturer la malta. Esta llega a un arnero que sirve para repartir los granos,
er que caigan por igual en la juntura de los dos cilindros trituradores; una vez
rantada, mas o ménos, segun se desee, vi la malta por elevadores a vaciarse en un
n, de donde un tornillo sin fin la toma para llevarla a unos depésitos situados en el piso
erior a aquel en que estan las calderas de coccion.

En una sala de unos ocho metros de largo por siete de ancho estdn instaladas: en el piso
una méquina frigorifica, de que mas adelante nos ocuparemos, i las calderas de infu-
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sion del mosto i del oblon i en un piso accesorio, que ocupa la mitad de la sala, dejando des.

cubierto el espacio superior de las calderas de infusion, las cubas mezcladoras, de braceado o
cuve-mati¢re como las llaman los franceses. ITai ademas un depdsito para agua hirviente.

Fabricacion del mosto.—Comprende tres operaciones: el braceado, la coccion i mezela
del mosto con el oblon i el enfriamiento del mosto.

El braceado, que tiene por objeto la estraccion i disolucion del aztcar i demas sustancias
solubles de la maltz i la trasformacion del almidon que aun queda en el grano, en azlicar,
por medio de la didstasis i el contacto del agua, a una temperatura apropiada, se verifica
en dos grandes cubas de capacidad para 2,000 a 2,500 kilégramos cada una, Estas cubas,
de la fibrica de Mannheim, son cilindricas i lijeramente en forma de cono truncado las pa-
redes, de una altura de un metro i 20 centfmetros; tienen un doble fondo, el superior, co-
locado a pequefia distancia del inferior, estd perforado como eriba a fin de que el mosto al
pasar, salga perfectamente colado al estraerse por medio de un cafio con llave, que abre
sobre los fondos de infusion del oblon, situados en el piso bajo.

Las cubas tienen en su interior un mecanismo con paletas que sirve para revolver el
caldo, operacion que dntes se hacia a brazo con una paleta de madera, de donde viene el
nombre de la operacion i de la cuba en que ésta se ejecuta.

La malta triturada, 4dntes de llegar a lag cubas, pasa por un aparato, que es un tubo de
doble armadura, recta la esterior i angulosa la interior, i llena de agujeritos, por- donde sale
agua en forma de lluyvia para remojar bien ia malta dntes que caiga a las cubas a fin
de impedir que se formen pellas, como sucede cuando se echan al agua pufiados de harina.

Colocada la malta en el fondo de la cuba, se hace llegar por medio de una cafieria agna
caliente a 60 grados, mas o ménos, del recipiente que dntes hemos mencionado: una media
hora mas tarde se hace llegar una vueva cantidad de agua a mayor grado de calor, 90
grados, i entOnces se ajita la mezcla por medio del mecanismo de paletas que posee la cuba
de braceado. Se deja ésta cubierta con una tapa, en reposo, por dos o tres horas, i en se-
guida, por medio del cafio que sale de la parte comprendida entre los dos fondos, se vicia
a los fondos de coceion e infusion con el oblon.

Con lo que resta en la cuba de braceado se hace lo mismo que precedentemente una
o dos veces mas, hasta que todas las partes de la malta quedan completamente disueltas.

Decoccion del mosto e infusion del oblon.—EIl mosto que ha resultado de la operacion
que acabamos de indicar tiene un color ambarado mas o ménos oscuro, i un sabor azuca-
rado i agradable; pero, contiene todavia parte de almidon no trasformado en azdcar, sus-
tancias proteicas, etc., que es necesario trasformar o retirar a fin de asegurar la conserva-
cion de la cerveza, Tambien es mnecesario disolver los principios del oblon. Tiene lugar
enténces la coccion del mosto e infusion del oblon; obteniéndose de este modo, asimismo,
la concentracion i la clarificacion del mosto.

Para esta operacion se hace uso en la fibrica que describimos, de dos grandes fondos
colocados en el piso inferior al que ocupan las cubas de braceado, que derraman el mosto
por un cafio con llave, como ya o hemos advertido.

Los fondos de coccion del mosto e infusion del oblon, tienen una capacidad de 7,500
litros cada uno i estdn construidos en mamposteria; afectan una forma cuadrangular,
Primero se cuece el mosto hasta la concentracion apetecida; en seguida, se afiade el oblon
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Ilegar la mezcla hasta 90 grados de calor, cubriendo la caldera a fin de evitar la
cion de los aceites esenciales del ldpulo.

eracion termina cuando se ha coagulado por completo la albtmina iel liquido se
perfectamente clarificado.

niento del mosto.—Antes que se conocieran los principios cientificos en que debe
una buena fabricacion de cerveza, se hacia uso de recipientes de gran superlicie
ctuar el enfriamiento por simple esposicion al aire, La fibrica posee aun, aunque
usa, cinco enfriaderas con capacidad para 20 mil litros, '

sistema tiere el grave inconveniente de facilitar la introduccion de todos los jérme-
organismos que flotan en el aire i que son, como se ha averiguado, la causa de las
medades de los liquidos fermentables, descomposiciones, agriamientos, que dan por
tado un mal producto.

nviene, por tanto, operar con la mayor prontitud; i hoi en las fibricas de cerveza se
plean aparatos que hacen el enfriamiento en un espacio de tiempo doce o quince veces
que el que dntes era necesario.

| método por el enfriamiento rapido, fundado en el principio de la cirenlacion por la-

s delgadas, de una gran superficie, tiene como tipo el refrijerador Lawrence, de Lille,

se representa en una de las ldminas publicadas en el niimero 3 del Boletin de la

dad correspondiente a marzo de 1888,

~ La fibrica de Plagemann posee dos de estos refrijeradores, nsados ignalmente en muchas

nuestras cervecerias, ‘

El liquido refrijerante pasa por el interior i la cerveza por la superficie esterior; el en-
iento es sumamente ripido, bajando la temperatura de 70 o 75 grados a 5 o 6.

tos refrijeradores estdn situados en el dltimo piso de la fibrica, en la misma sala en
estd el depdsito de agua helada que alimenta las canalizaciones de las bodegas de fer-
ntacion, situadas en el piso subterrdneo de la ala derecha del edificio,

Mas adelante nos ocuparemos de la fabricacion del ajente frigorifico, tan indispensable
las cervecerias modernas,

- Fermentacion del mosto.—Por la fermentacion, se trasforma el aziicar de la cerveza en
ohol i dcido carbinico a virtud del desarrollo de eantidad considerable de eélulas mi-
, rél_‘meépims que encuentran en el mosto un terreno propio para su multiplicacion.

Estas células, que pertenecen al jénero de las eriptégamas, producen espontdneamente
fermentacion porque sus esporos se encuentran flotando por toda la atmdsfera. Pero,
en las cervecerias se ha abandonado el antiguo sistema que dejaba al acaso i los cono-
entos précticos del cervecero el proceso de Ja fermentacion.

~ Hoi se la provoca introduciendo en las cubas de fermentacion una cantidad dada de
adura de cerveza, es decir de fermentos de cerveza, cultivados en aparatos especiales al
go de todo otro fermento.

~ La fdbrica de Plagemann posee un aparato para este objeto, sistema Hansen, el primero
vez introducido en las cervecerias sud-americanas,

“Con 6] ha conseguido una fermentacion regular i un producto uniformei de buen gusto.

h Por medio de cafierfas la cerveza pasa de los refrijerantes Lawrence a las cubas de fer-
'mentacmn situadas en una bodega subterrdnea, mantenida siempre a una temperatura bas-
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tante baja por medio de tuberias en las que circula agua helada producida por el aparato
que mas adelante describiremos.

All{ tienen lugar las Gltimas faces de la fabricacion de las cervezas,

Depositado el mosto en las cubas de fermentacion se le afiade cierta cantidad proporcio-
nada de levadura de cerveza, a fin de provocar la fermentacion; el mayor cuidado que
exije esta parte de la operacion consiste en regular su marcha, haciendo que la levadura
descomponga lentamente el aztiear en aleohol i dcido carbénico, lo que se consigue prin-
cipalmente mediante una baja temperatura, introduciendo tambien, cuando se hace nece-
sario, un serpentin por el que circule el ajente frigorifico.

La fermentacion puede efectuarse o a la temperatura ordinaria o a una temperatura
cercana a 0 grado. En el primer caso se obtienen cervezas Iijeras‘{]e inmediato consumo, la
fermentacion que se produce se llama supm;ﬁc-iai.‘ En el segundo se obtienen cervezas de
larga duracion; la fermentacion se efectiia depositindose la levadura en el fondo de la
cuba i se llama fermentacion de_fondo o de depdsito.|

La duracion de la fermentacion es de 8 dias. La cerveza sencilla se vende despues de 3
semanas; la doble i lager necesitan 2 i 3 meses,’ para lo coal se hace necesario retirarla de
las cubas i entonelarla para que asi se termine la fermentacion. La primera se llama fer-
mentacion principal i esta tiltima complementaria.

En estas operaciones hai que llenar sin niimero de precauciones i cuidados, que nosotros
no podemos enumerar, siendo, como son, detalles técnicos de fabricacion, que estdn fuera
de los propdsitos de esta resefia,

Filtracion de la cerveza.

Terminada la fermentacion de la cerveza, no queda sino que
ponerla en buenas condiciones para su conservacion, retirando todas las materias estrafias
que contenga en suspension, i que mas tarde la echarian a perder.

Para esto, intes de embotellarla i de trasvasarla a los barriles destinados al espendio, se
la filtra en la fibrica que nos ocupa en un filtro de celulosa especial, sistema Stockheim.

Pastorizacion de la cerveza.—Con esto, sin embargo, no quedan terminadag las operacio-
nes i cuidados necesarios para asegurar la conservacion de la cerveza.

Desde 1876, fecha en que M. Pasteur comunicé a la Academia de Ciencias de Paris, el
resultado de sus investigaciones acerca de los fermentos, la fabricacion de cervera tuvo un
nuevo punto de partida que ha venido a operar una verdadera revolucion en los procedi-
mientos usados hasta entdnces.

M. Pasteur ha dicho;

1.° Toda alteracion de la cerveza ya fermentada o en curso de fermentacion i del mosto
que sirve para producirla, depende del desarrolloi de la multiplicacion de organismos mi-
croscopicos que son fermentos de enfermedad; ;

2.2 Los jérmenes de estos fermentos son llevados por el aire, las materias primeras, los
aparatos que se emplean en las cervecerias, ete.

3.° Siempre que la cerveza no contenga jérmenes vivos, que son la causa de las enfer-
medades, esta cerveza serd inalterable, cualquiera que sea la temperatura de su fabricacidn
j de su conservacién.

De modo, pues, que segtin estas observaciones la perfecta conservacion de la. cerveza
depende esclusivamente de la esterilizacion de los jérmenes de fermentos que existan en ella,

¢I e6mo se puede eonseguir esto?
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tudios de M. Pasteur lo han llevado a la conclusion de que una cerveza calentada
0 60 grados, escapa al desarrollo de los fermentos que ¢l llama de enfermedad.

a pastorizacion de la cerveza,

, operacion hasta hoi dia se ha ejecutado despues de embotellada la cerveza, sumer-
los cascos en un bafio-maria; i asi se hace tambien entre nosotros. Despues no hai
e enfriar lo mas ripidamente posible la cerveza pastorizada.

'ﬁ_ecesitamqs agregar que la fibrica que describimos posee buenas bodegas para el
se i conservacion de la cerveza.

te [rigorifico. —Réstanos solo ocuparnos de la provision del ajente frigorifico que
enta las canalizaciones de las bodegas de fermentacion i sirve para el enfriamiento del
en el aparato Lawrence i de la cerveza pastorizada.

ajente frigorffico que usa la fébrica de Piagemann es el agua hecha inconjclable
dudola con la sal marina; ise produce por medio de una méquina sistema Raul Pictet,
ta se compone de una bomba aspirante-impelente, de un refrijerante i de un conden-

bomba aspirante-impelente i el condensador estén colocados en el piso bajo, en el
mo local en que se encuentran los fondos de coccion del mosto e infusion del oblon i
2 de los jeneradores de vapor.
| refrijerante estd en el dltimo piso de la fdbrica; de alli se envia el agua inconjelable
5 canalizaciones de la bodega de fermentacion i de guarda.
provechando esta oportunidad vamos a dar una deseripcion detallada del procedimien-
ictet, valiéndonos de un interesante artfcalo que encontramos en el Genie Civil.
| principio en que reposa este procedimiento, como casi todos los empleados hoi dia,
anda en la evaporacion de un liquido volatilizable, bajo presion, principio conocido
le mucho tiempo atras por los fisicos, pero que se ha hecho industrialmente prdctico
“desde el momento en que M. Raul Pictet descubrié la manera de liquificar el gas
sulfuroso anhidro. '
s gases liquificables aprovechados en las mdquinas de vaporizacion deben llenar todas
condiciones: tener un punto de ebullicion suficientemente bajo; calor latente relati-
nente considerable; la tension de sus vapores suficiente, a baja temperatura, para rendir
W efecto titil sensible, sin aumentar el volimen del compresor de una manera exajerada;
 tension de los vapores, a la temperatura de compresion del condensador, no mui elevada,
ﬁn de que paeda convertirse en calor la fuerza mecfinica; los gases deben ser incombus-
bles; no atacar los metales con que se encuentren en contacto, ni cambiar su estado qui-
en las diversas faces de la operacion; deben sér lubrificantes; i, por dltimo, ser de un
0 poco elevado.
deido sulfuroso anhidro empleado en la mdquina Pictet responde de una manera
1i completa a todas aquellas exijencias.
 Su punto de ebullicion, en efecto, es de -10° a la presion atmosférica; su calor latente
s de 102, mas o ménos; su tension en kildgramos, por metro cuadrado, es 3.908 a—30°
15.840 a 0° i 63.496 a +4°.
Del mismo modo cumple con las ofras condiciones. Cuando el 4cido sulfuroso liquido
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estd en un recipiente herméticamente cerrado, toma la temperatura ambiente i la tension
de sus vapores aumenta progresivamente, A 10° de calor esta tension es exactamente igual
a 1 atmdsfera efectiva, i a 30" es de 3 atmésferas, ete.

Estas propiedades notables del 4eido sulfuroso anhidro sirven para producir el frio i e]
hielo de una manera continua i econdmica, como se va a decir en seguida:

«Supongamos que se tenga un primer recipiente perfectamente hermético, conteniendo
una cierta cantidad de deido sulfuroso liquido, a la temperatura ambiente, i se comunique
la parte superior de este recipiente con una bomba aspirante-impelente.

«Pongamos en movimiento esta bomba; los vapores contenidos en el recipiente serdn
aspirados por la bomba i rechazados fuera, lo que hard disminuir la presion ejercida por
estos vapores sobre el liquido; al mismo instante éste se pondrd en ebullicion para emitir
nuevos vapores en reemplazo de los que la bomba ha estraido, Esta ebullicion hace pasar,
pues, del estado liquido al estado gaseoso cierto peso de dcido sulfuroso. Para operar este
cambio, un kildgramo de deido sulfuroso anhidro absorbe 100 calorias. Iste calor sale
del liquido del mismo o de las paredes metdlicas o sobre todo del liquido esterior, en que
estd sumerjido el recipiente. :

«Se vé por esto que a cada golpe de bomba la temperatura del recipiente i del bafio en
que éste se encuentra, debe bajar i, como se ha dicho, proporcionalmente al peso del liqui-
do evaporado.

«A medida que la temperatura baja, la tension de los vapores que se forman disminuye,
i cnando esta tension es igual a la presion atmosférica, la temperatura del recipiente, que
llamaremos el refirijerante, serd exactamente —10° I naturalmente de esta temperatura
participara el agua que rodea al refrijerante. Mezclando esta agua, sea con cloruro de
magnesio, de calcio o sodio, se tendrd un liquido inconjelable a —10°; i sumerjiendo mol-
des en el agua pura se obtendrd la conjelacion del agua, formando panes de hielo.

¢St el dcido sulfuroso no entrase de nuevo al refrijerante, la operacion tendria corta
duracion, porque cesaria desde que la provision del liquido hubiese desaparecido; pero, en
lugar de perder los vapores aspirados por la bomba, se les recoje en un segundo recipiente
metdlico llamado condensador. Este aparato, parecido al refrijerante, estd, sumerjido en
una corriente de agua ordinaria. La bomba rechaza a cada golpe de piston una nueva
cantidad de vapor en el condensador, en el cual sube la presion inmediatamente; pero desde
que ella ha alcanzado la tension mdxima de los vapores de dcido sulfuroso a la tempera-
tura del agua corriente, estos vapores se condensan bajo la forma de liquido, abandonando
todo el calor que habian absorbido en el refrijerante durante su volatilizacion. Asf, pues,
a cada golpe de bomba, se reconstituye en el condensador una cantidad de liquido igual a
la que desaparece en el refrijerantep.

I, por este hecho, siendo la presion el condensador superior a la del refrijerante, porque
hai desigualdad de temperatura en estos dos recipientes, el liquido que se evapora puede
restituirse al refrijerante, por medio de un tubo que parta del condensador i de una llave
que permita hacer que la cantidad de liquido que pase, solicitado por la diferencia de pre-
sion, sea igual a la aspirada por el juego de la bomba.

El funcionamiento de la mdquina es, de este modo, continuo, ise puede producir el frio
o el hielo de una manera regular.

En la fibrica de Plagemaun el dcido sulfuroso liquido estd encerrado en un tubo de
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frijerante) al abrigo del aire i de la humedad, i colocado en un estanque de agua
on sal marina. En este estanque hai una hélice que ajita la mezela inconjelable
 que la envian a las tuberias de las bodegas de fermentacion.

Jado de la bomba aspirante—impelente, situada en el piso bajo, que sirve para estraer
ores espedidos por el liquido del refrijerante, esti el condensador, que es un apa-
mpuesto de tubos, en una doble envoltura de cobre en la cual circula una corriente
ua ordinaria. .

3 vapores estraidos del refrijerante van a liquidarse alli.

Ja fibrica, el condensador es el que recibe el anhidro sulfuroso; se carga cada tres
con 50 kilos de liguido; su capacidad es de 93 kilos,

do se quiere producir el frio, se estrae del refrijerante con la bomba una pequefia
| de vapores de dcido sulfuroso, 1o que permite la volatilizacion de una parte del
i la absorcion del calor contenido en los cuerpos colocados en contacto con el re-
ite, trasformédndolo en calor latente. Despues se envian los vapores al condensader,
e, al tomar la temperatura ambiente, se liquifica 1 pasa por la presion, como se ha
de naevo al refrijerante.

es ¢l injenioso procedimiento ideado i puesto en practica por M. Pictet para la pro-
on del frio.

0s queda que decir que el dcido sulfuroso lfquido es producido por la Compaiifa
ota los procedimientos de M. Pictet i que se manda a los establecimientos que lo
en recipientes de cobre en forma de tubos (borbonnes) de una capacidad de 50 o
gramos, con un sistema de cerradura especial que permite un trasporte sin temor
dentes, i que facilita el relleno i evacuacion de la maquina para producir el frio.
mbien diremos que la Compaiifa mencionada ha presentado a la Esposicion de Paris,
instalacion completa de los procedimientos Pietet i un nuevo refrijerante patentado
el cual se consigue reunir una superficie emisiva de calérico mdxima, i una cantidad
ima de liquido volatil,

L fin, agregaremos, para completar la descripcion de la fibrica de don Cérlos C, T,
mann, que posee dos calderas i un motor Qurls—Iiitte, de doble espansion, de fuerza de
caballos con bomba de aire para alimentar los aparatos crecedores de espuma, levadura.
‘produccion de la fibrica es de 6 a 10,000 litros diarios, o sea 2 a 3 millones al afio,
rvezas doble, lager blanca i negra, ete.

localidad se consume el 50 por ciento de la produceion total i el otro 50 por ciento
14 la costa i al interior del pais.

pa en todos los trabajos 40 hombres i 10 mujeres. Todosson chilenos; solo los jefes
ecinico son alemanes,

suma total del desembolso anual en sueldos de empleados i salarios de operarios es
36,000 pesos por la fibrica i 20,000 por los depésitos.




LA FABRICA DE CERVEZA -

DE LIMACHE

B 10S SENORES HOFFMANN I RIBBECK

a ocuparnos brevemente en esta ocasion de otro establecimiento importante que
‘en nuestra escursion por la provincia de Valparaiso,

imos a Ja fibrica de cerveza de los sefiores Hoffmann i Ribbeck, de Limache,
a cual daremos solo algunos datos industriales que puedan darla a conocer, no te-
a qué detenernos demasiado despues de las noticias detalladas que dimos en
artfculo anterior acerca de esta clase de industria.

blecimiento se encuentra situado a algunas cuadras de la estacion de Limache,
la via férrea, con la cual la une un desvio que sirve para el acarreo de los pro-
1 terreno que posee mide cuatro cnadras cuadradas; una de ellas con edificios,
a, canchas de jerminacion, bodegas, casas-habitacion i algunos otros tal’eres

fundado en 1883 por don Cérlos Hoffmann, Su progreso ha sido notable: posee
‘méquinas i los mejores sistemas modernos de fabricacion. Su produccion en el
mpo trascurrido se ha duplieado; es a In fecha de cuatro i medio a cinco millones
de cerveza al afio i puede fabricar 750 kilégramos de hielo por hora.

conseguido estender su mercado fuera de la Repiiblica, al Ecuador i a Bolivia,

s eantidades de materias primas que consume anualmente son: 15,000 sacos de cebada
i Chevalier del pais i 160 quintales de oblon de Baviera.

umectacion de la cebada para operar su jerminacion, dura dos dias, mas o ménos;
r de las capas de cebada en la canchas de jerminacion, es de cinco a seis cent{me-
seis horas, por medio de unas palas de madera, se deshacen las capas i vuelven
se. Despues de siete a ocho dias, la cebada ha jerminado completamente i tras-
0 el almidon en aziicar. Las salas tienen 1,400 metros cuadrados.

L temperatura debe ser hiimeda i lo mas baja posible; se consigue la primera condi-
por medio de un aparato que forma neblina por foda la estension de las salas, ila
a por medio de canalizaciones por las que circula un ajente frigorffico.

malta pasa a una sala secadora i horno de tostion, donde se mantiene de 12 a 24
K1 horno seca en 24 horas 50 quintales, en los dos departamentos de que consta.
tras se seca la malta, una méquina la revuelve constantemente para que la operacion
e de una manera gradual i uniforme.
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Una vez seca pasa a ofro aparato que le quita Ias barbillas i jérmen, i la limpia de lag
malezas e impurezas que aun pueda contener. En todas estas operaciones se hace uso de
elevadores i tornillos movidos por fuerza motriz.

Juando se quiere usar la malta, se hace pasar por un molino que la tritura cuanto
se desea; marca este molino al mismo tiempo los litros que muele, lo cual facilita las ope-
raciones.

Del molino, la malta triturada, cac a un aparato semejante al empleado en la cerveceria
de Plagemann para mezclarla con agua, a fin de que toda esta materia quede fntimamen-
te mojada. Directamente de este aparato cae a la cuba de braceado, en la que tiene lugar
el cocimiento.

De esta cuba baja a un gran fondo donde se filtra el mosto, cayendo en seguida a las
calderas de coccion, en las cuales, llegado cierto momento, se le aiiade el oblon. La opera-
cion despues de esto se prolonga dos horas mas.

De estas calderas el mosto pasa por filtros que lo desembarazan de las ojuelas de oblonn
i otras sustancias que contiene en suspension.

Por medio de una bomba se eleva el mosto a las enfriaderas al aire libre, bajando en

seguida a dos refrijeradores Lawrence, que hacen descender la temperatura a seis grados
Reaumur. '

Tios cocimientos son de 58 quintales; la capacidad de los aparatos de 10 a 15,000
litros.

Una vez enfriada la cerveza pasa a las cubas de fermentacion sitnadas en bodegas sub-
terrdneas, mantenidas a una baja temperatura por un ajente frigorifico.

Permanece alli la cerveza unos 10 dias, la temperatura nunca debe llegar hasta 8 gra-
dos i se consigne hacerla bajar cuando se desarrolla calor por la fermentacion, introdu-
ciendo serpentines por los que circula agua a una baja temperatura.

Despues de fermentada pasa a los toneles de guarda, situados tambien en bodegas. sub-
terraneas, mantenidas a 2° R.; queda alli el mayor tiempo posible.

Hai 45 cubas de fermentacion con capacidad para 4,000 litros i 120 toneles de 4,000
litros mas o ménos, para guardar la cerveza despues de aquella operacion.

Las bodegas subterrdineas son mui bien construidas: estin completamente libres de los
cambios esteriores de la temperatura.

Iiste punto de la temperatura es el que mas influencia tiene en la fabricacion que nos
ocupa; de modo que ahora, en las buenas cervecerfas, no se construyen grandes bodegas,
sino mas bien pequefias para poder mantenerlas a voluntad a la temperatura que se
quiera.

Por esto la fiibrica de Limache posee cinco de estas bodegas con solo una doble hilada
de cubas apoyadas en cada muro lonjitudinal.

El movimiento de toda la maguinaria se consigue con un motor de 40 caballos de
fuerza, nuevo, colocado hace un aiio. Bs de doble condensacion. Hai dos calderos de
vapor, de 60 caballos.

Bl ajente frigorifico que emplea la fdbrica de Limache es el agua a 10 grados bajo
cero, inconjelable porque estd mezclada con sal marina para que pueda circular por las

“canalizaciones de las bodegas. La fabrica produce tambien hielo para el espendio.
De las dos mdquinas que posee, la mas poderosa es capaz de producir 500 kilogramos
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‘hora; la otra produce la mitad. El sistema en que se fuxdan la produccion
evaporacion del amoniaco.

las salas en que se ejecutan las variadas operaciones que constituyen el pro-
de la fabricacion de la cerveza, la fibrica de Limache posee otras secciones
ntarias, como los graneros con tornos limpiadores de la cebada, bodegas de
leres para la construccion de toneles, cubas, ete. Debemos decir que todos estos
s que posee la fibrica, han sido constraidos alli mismo. Para todos los trabajos
3 carpinteros, toneleros, mecdnicos, herreros, ete.

\bajadores que emplea son en parte chilenos i en parte alemanes. Su nﬁmero
701 ganan 6 pesos 50 centavos a la semana, término medio.

podré comprender por las noticias dadas, la fibrica de Limache estd bien ins-
en aptitud de trabajar con mui buenas espectatwng, pero, segun nos decian sus
, €l inconveniente mayor que encuentran en el desarrollo de la fabrica depende
 de capital suficiente para introducir todas las mejoras aconsejadas por los ade-

en vias de conseguir la realizacion de sns propdsitos, formando una sociedad
en la enal entraria la fabrica Plagemann tambien; entonces podria alcanzar una
1 de 7.000,000 de litros por afio.

0s obstdculos con que han tropezado sus duefios de la fdbrica de Limache, ha
bido derecho que tuvieron que pagar por la internacion del motor i la mdquina
3-,__'300. pesos sobre un valor de 65,000 pesos. Creen que este cobro ha sido injus-
han hecho dilijencias para ver modo de reembolsarlo. P or felicidad para la in-
acional desde el proximo afio la internacion de toda clase de maquinaria serd
mente libre de derechos, S




EL MOLINO DE CILINDROS

DEL

.""SENOR DON DIEGO A. SUTIL

SANTIAGO

mos visitado dltimamente este nuevo molino de cilindros con el fin espreso de darlo
r a nuestros lectores.
mente, en las circunstancias actuales, cuando se prepara un gran concurso para
nocer los nuevos sistemas i aparatos de molineria que se usan en los paises mas
dos, cuando estd préxima a realizarse una completa transformacion en nuestra in-
molinera, que ha de seguir indudablemente el camino que le sefiala el progreso, la
tacion de un establecimiento como el de que se trata, representa mas que ninguno
que hai en el pais, el verdadero alcance de las reformas que se han llevadoa cabo i
ra poder introducir entre nosotros; este hecho, decimos, es uno de los mas dignos
mar seriamente la atencion, tanto de los industriales molineros como del pais en jene-
no puede ménos de ver con regocijo el adelanto de la mdustua, adelanto que
se traduce en comun bienestar. :
ndo consideramos ahora la importancia que tiene el establecimiento del nuevo mo-
bajo el punto de vista meramente industrial, se presenta clara la influencia que ha de
r en el mejoramiento de la molinerfa chilena, por las ventajas palpables que los nue-
procedimientos ofrecen sobre los antiguos.
esbo el sefior Sutil tuvo una feliz idea al pensar traer un molino basado en los
8 modernos, lo cual revela ¢l espiritu progresista de nuestros industriales, no re-
io sino listo para entrar por las reformas, rompiendo con la ratina.
silio que este nuevo molino prestard a la obra del concurso de molinevia de 1890,
1siderable. Ya, desde luego, muchos de nuestros industriales del ramo han ido a
0 i podido admirar la perfeccion del trabajo i la calidad incontestablemente supe-
e los productos de los nuevos aparatos.
vista de los resultados obtenidos, no seria estraiio ver alzarse dentro de poco otros
eves molinos fundados enteramente en los principios cientificos de la molinerfa mo-
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Seria mui conveniente ahora hacer ensayos sobre la naturaleza de los productos obteni-
dos eom los cilindros para compararlos con los de las muelas.

Se puede avanzar que la harina del molino del sefior Sutil estd libre de picaduras i es
mas blanca que las mejores harinas que se obtienen con las muelas.

En la panificacion se ha notado la produccion de una masa vigorosa, indicios, sin duda,
de un-gliten lleno de elasticidad i cohesion.

I se ecomprende que ha de ser asi si se tiene presente que el trabajo de reduccion gra-
dual previene el calentamiento de la harina, i, por consiguiente, la esterilizacion del
gliten, '

Pasemos ahora a hacer una resefia del establecimiento del sefior Sutil.

Ocupa una édrea de 7,000 metros cuadrados en la ribera sur del Mapocho, entre las ealles
de Peumo i Baratillos, ocupados por las bodegas, el molino propiamente dicho, i una casa-
habitacion. ’ '

Primitivamente el molino pertenecié al sefior Francisco Casanueva, quien obtuvo de la
Municipalidad de Santiago la concesion de un terreno i un permiso para sacar el agua
necesaria por toma especial del rio Mapocho, por cuya merced se obligé aquél a pagar un
derecho sefiorial de 50 pesos anuales, que se continda pagando hasta la fecha,

El sefior Casanueva se oblig, para poder conservar la posesion desus derechos, a man-
fener un establecimiento de molinos. Este fué el molino San Pablo o de Casanueva, como
aun se le suele designar.

Despues pasé éste sucesivamente a manos de varias personas, hasta que en noviembre
de 1886 lo compré don Arturo M. Edwards, del cual pasé a su actual propietario sefior
Diego A. Butil, en abril de 1889.

El molino antiguo, que aun subsiste abandonado, era de cuatro paradas de piedras;
tenia capacidad para trabajar 50,000 fanegas de trigo al afio.

El sefior Sutil, que tenia el molino desde 1886, como todos los molineros chilenos, em-
pleaba la baja molienda, pero cuidando de no acercar demasiado las piedras, segun se hace
jeneralmente, para conseguir una produccion lo mas cuidada posible.

La proporcion de las harinas que obtenia, con trigos del valle central, era la siguiente
por cada fanega:

110 libras de 1. o flor.
TN e dara™
4ab5 » ded®

Los trabajadores que empleaba eran ocho: dos molineros, que ganaban 60 i 50 pesos
mensuales; dos picadores, que ganaban 35 pesos cada uno, i cuatro trabajadores mas para
atender los cernidores i sasores (dos para el dia idos para la noche), que ganaban 25 pesos
mensuales cada uno.

En coanto a los motivos que indujeron al sefior Sutil a implantar su moline de cilindro,
nos ha dicho este caballero que esta era una idea antigua suya, formada en vista de los
resultados alcanzados en Europa i aun en los pocos wmolinos de sistema moderno esta-

blecidos en el pais.
Empez$ primero por ensayar los nuevos aparatos, ejecutando en el molino de piedras
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‘mista; pero como ésta no le diera lo que esperaba, se decidié a pedir planos
o por un molino completo de cilindros.

a Daverio, de Zurich, ventajosamente conocida como una de las mejores en
fué la que obtuvo el encargo del molino que funciona hoi perfectamente bajo
del seiior Sutil, ayndado de un molinero frances competente traidlo ex-

o de enmaderacion del edificio como la colocacion de los aparatos, fué ejecutada
Corbeaux i C.% 1 bajo la intelijente direccion del injeniero sefior Eujenio

ficio, de cal i ladrillo hasta el primer piso i de viguerfa de madera recubierta es-
nte de planchas de zine acanalado en el resto. afacta la farma de un trapecio irre-
40 metros cuadrados da superficie; i tiene una altura de 20 metros i consta de
abs, comprendido el pigo bajo. Estos pisos son de madera sostenidos por fuertes
 de fierro en el piso bajo i de madera en los otros. Los piés derechos son de roble,
los fuertemonte con cruces de San Andres, reuniendo el edificio (1& esta suerte, co-
giales condiciones, la solidez a la economia.

anexo puede contarse ¢l molino antiguo, del cual se aprovechen los aparatos lim-
de trigo i la rueda hidrdulica que los mueve, Tine éste una fuerza de 35 a 40 ca-

esterior del edificio hdcia el lado norte, hai un turbina Letfel de 40 pulgadas i 60
't.]e poder, que es la que da movimiento a todo el sistema de aparatos de molino.
de agua tiene 5.15 metros de alto.

Teja automdtica desbasuradora, ideada por el sefior Jego, provee a la limpieza del
el canal.,

drbol principal de trasmision tendido horizontalmente i que penetra al edificio,
a una polea que mueve un volante colocado cerca de medio metro mas alto que el
cual trasmite por su eje nn suave movimiento de rotacion a una serie de ruedas
que hacen jirar dos cadenas sin fin. Lleva ésta i arroja por sobre la reja inclina-
astrillo que sirve para limpiarla, el cual deposita, al llegar a la parte superior de la
basuras i desperdicios que traia el agua i que alli se detuvieran. Merced al movi-
otras ruedas engranadas en la primeras, otras cadenas sin fin (tendidas a lo an-
‘canal) con unos atravesafios de madera, arro’a a 4mbos lados de aquel, las basuras
posité el rastrillo.

as de la turbina grande que hemos mencionado, hai otra pequefia de 11 pulgadas
allos de poder, alimentada por un chorro de agua directo. Sirve para mover un di-
tema Rechniewsky, de 40 a 50 luces.

Ppiso bajo del edificio, equivalente al subsuelo de algunoe molinos de piedra, estin
smisiones cempuestas de un drbol de 12 metros de largo con 13 poleas de un metro
metro que mueven otros tantos aparatos de cilindros, i una polea de 2 metros que
ca su accion a tres ejes horizontales ¢oloeados en los pisos superiores del edificio, los
dan movimiento a las diversas méquinas accesorias, como elevadores, tordos ordina-
- centrifugos, tornillos conductores i sasores,

ven tambien allf dos aparatos desprendedores ( Détackeurs) para deshacer las l4mi-
arinillas que hayrn formado al pasar las sémolas por los convertidores. Se compone
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este ddtacheur de una caja de hierro cilindrica de cerca de un metro de largo por veinti-
cinco centimetros didmetro, que tiene un eje guarnecido de broches de cerda i varillas i 14.
minas de hierro alternadas i dispuestas en sentido lonjitudinal, inclinadas en hélice; estas
brochas brotan las harinillas contra la superficie interior de la caja, que es dspera, llena de
acanaladuras gruesas, i desagregan de esta manera las pastas que se hayan formado por la
presion de los cilindros.

En este mizmo piso estd el pequefio dinamo de que acabamos de hablar i que mantiene
aqui cuatro ldmparas incandescentes.

Vénse todavia en el mismo local los estremos de los elevadores correspondientes a la
seccion de trituracion i conversion, i por ltimo, en un estremo, dos tubos para ensacar la
harina, con un sistema mui cémodo: un diafragma cierra el tubo cuando no se usa o miéu-
tras se cambia el saco lleno por el vacio. Este se ajusta a la boca del tubo i se apreta con
una correa de cuero i una hebilla especial de palanca. \

Se sube al primer piso o piso principal por una corta escalera.

Es la seccion mas interesante del molino.

Ya desde el primer momento ha cantivado la atencion del visitante la cémoda instala-
cion, llena de aire i de luz, que se le presenta a la vista; pero su admiracion llega a su mas
alto grado cuando contempla la seccion de que vamos a ocuparnos.

Se encuentran alli los aparatos trituradores i convertidores de cilindros dispuestos en
dos séries, una al frente i a la proximidad de la otra en la parte del edificio que mira al
lado norte,

Esta seccion se compone de tres aparatos trituradores (compuestos de tres cilindros su-
perpuestos cada uno), de un apurador de salvado, un aplastador de jérmenes (de dos cilin-
dros superpuestos 4mbos) i dos aparatos de repaso (de tres cilindros lisos superpuestos).
La segunda serie se compone de seis convertidores.

Hai ademas en el mismo departamento seis elevadores i doce tornillos, una cdmara de
harina i otra de afrecho i cuatro tubos ensacadores, dos de afrecho i dos de harinillas para
repasar.

Estd alumbrado por seis Iuces eléctricas.

Es al ver esta seccion i al examinar el funcionamiento de log aparatos cuando se com-
prende sin esfuerzo el paso inmenso que ha dado la molineria moderna para emanciparse de
la postracion en que se ha mantenido por espacio de tantos afios i llegar a colocarse en el
rango de las mas importantes industrias fabriles,

Bien que la reforma de la molineria se haya intentado casi desde el comienzo del pre-
sente siglo, solo han venido a ser ciertos sus progresos desde unos quince afios a esta parte,
i en ciertos paises, como la Francia, por ejemplo, se puede decir que aun no hace un quin-
querio que rechazaba o no comprendiala magnitud de la reforma operada en la molineria.

Por esto mismo se ha de calcular desde luego toda su trascendental importancia cuando
hoi todos los paises avanzados la aceptan i la aclaman, no inconsciente, sino deliberada-
mente, no por espiritu de imifacion o de moda, sino por estudio i convencimiento despues
de la tenaz lucha que han sostenido los partidarios de los antiguos sistemas que veian
deshacerse en ruinas el viejo edificio de la molinerfa antigua i sus viejos sistemas.

Volviendo ahora, despues de esta breve digresion, a nuestra resefia, daremos una lijera
idea de los aparatos de que consta.



trituradores i convertidores, que no se diferencian sustancialmente sino en
ros de los primeros son acanalados o estriados i lisos los de los segundos, se
e una caia o bastidor de hierro fundido, mui sélido, que contiene tres cilindros
‘de fundicion endurecida. _

tolva, el aparato tiene como dos metros de altura.

ensiones de los cilindros son de 60 centimetros de largo por 25 de didmetro.
ilindros superior e inferior en los aparatos trituradores reciben el movimiento di-
te por medio de correas, trasmitiéndolo el primero al del medio por un pifon ca-
| estremo opuesto de su eje i una rueda dentada de que estd provisto este tltimo
Resulta de esta disposicion que la marcha de los cilindros es diferencial: ignal en
ior e inferior (300 vueltas por minuto), diferente i menor en el del medio (111

ido en que jiran los cilindros tambien es diverso: el superior i el inferior mar-
erecha a izquierda i el del medio al contrario, de modo que en eada pasaje el
a sustancia que sea, es tomado por dos cilindros que jiran hdcia el mismo lado, de
a dentro, pero con velocidades diferentes.

8 aparatos convertidores el movimiento se trasmite de una manera algo diferente
unciada; una correa acciona la polea del cilindro intermedio directamente i por
je hace jirar el cilindro superior, que con un pifion que lleva al estremo opuesto,
miento a su vez al cilindro inferior. Resulta dc aqui que el cilindro del medm
con mayor velocidad que los otros dos (250 contra 200).

1 los aparatos de dos cilindros el movimiento se da directamente al cilindro superior,
granaje al inferior.

los trituradores, cormo bien se sabe, los cilindros son estriados, helicoidalmente, va-
0 el ndmero de estriaduras a medida que la operacion se acerca a su fin.

1 el primer cilindro hai cuatro acanaladuras por centimetro; en el segundo i tercero
el cuarto siete, i en los dos tiltimos once.

aparatos de tres cilindros son considerados como molinos tipos, pues al trabajo
erable que ejecutan, reunen la simplificacion del mecanismo i la economia de fuerza

08 tres cilindros superpuestos i un sistema de distribucion patentado, los construc-
signen dos pasajes enteramente distintos i simultdneos: uno entre el primer i se-
0 cilindro i otro entre éste i el tercero, exactamente lo mismo que lo que harian dos
8 simples de dos cilindros.

separacion o acercamiento de los cilindros, se obtiene rdpida i sencillamente con
lanca que, sin necesidad de interrumpir la marcha ni de disminuir la presion, per-
mantenerlos constantemente a la distancia conveniente a la calidad del producto que
e elaborar; los movimientos de la palanca se gradiian con tornillos de llave movil
bran sobre los estremos de los gjes de los cilindros, de los cuales el del centro es fijo,
odo que maviendo el superior i el inferior, se puede ficilmente llegar al paralelismo
cto,

escuadras que sostienen Jos soportes de los cilindros, llevan cada una dos tornillos
mpiden que los cilindros lleguen a tocarsey.
mo, segun hemos dicho, en los trituradores se ejecutan dos pasajes simultdneos i dis-
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tintos, lo que no pasa en los convertidores, la tolva estd dividida en dos compartimentog
que dan la mercaderfa a otros tantos distribuidores,

Son estos dos rodillos de pequeiio diimetro con gruesas estriaduras, formando lijera
espiral, que sirven para dejar caer la mercaderfa en capa perfectamente uniforme.

Reciben su movimiento de una polea colocada en el eje del cilindro que es accionado
por la polea principal.

Es facil arreglar la compuerta que gradia la caida del "grano o sustancia que sea, asf
eomo desenganchar el rodillo de la polea que lo mueve para impedir que contintie cayendo

- Ja mercaderfa.

Segun queda dieho, ademas de los trituradores i convertidores, hai un apurador de sal-
vado, que no es sino un aparato de dos cilindros superpuestos de estriaduras finas; otro
aparato por donde pasan previamente las sémolas dntes de ir a los convertidores, compuesto
de dos cilindros lisos que sirven para aplastar el jérmen, dejéndolo en forma de lentejuela,
facil de retirar despues en los tornos, i dos aparatos mas de tres cilindros lisos superpues-
tos correspondientes a la seccion de repaso de las colas de sémola.

Progigniendo nuestra relacion, llegamos al segundo piso, en el cual se encuentra el de-
pésito de trigo que alimenta al primer aparato triturador. El trigo viene del molino an-
tiguo por medio de una canal con tornillo que llega al pié del edificio, esteriormente, de
donde un levantador lo toma para echarlo a otro tornillo que lo vdcia a su vezal deposito
antedicho.

Vienen en seguida los tornos cernedores del producto que dan los trituradores, algunos
tornos diversos i tres sasores para sémolas. Hai tambien una cimara para harina.

Los tornos son dobles i se componen de un prisma exagonal de madera que sirve de
bastidor a la tela de alambre a seda, segun su caso, que lo recubre.

Dentro de este prisma, animado de un movimiento de rotacion, es donde se introducen
los productos que se quierc separar.

Un cofre de madera de 2.80 metros o mas de largo por 1,28 de alto i 98 centfmetros de
ancho encierra dos tornos, enteramente independientes, con un tornillo recojedor en la
parte inferior de cada compartimento,

Esta disposicion de dos tornos superpuestos tiene sobre los tornos simples la ventaja de
ahorrar espacio i simplificar la trasmision de la fuerza i el trasporte de los productos cer-
nidos, que pasan de uno a otro aparato.

Los tornos son horizontales, i no inclinados como en los cernedores comunes, con unos
atravesafios de madera en diversas caras del torno para hacer que los productos tomen el
eamino que deben seguir al pasar por el aparato.

Vienen, por dltimo, tres sasores, que son, como es sabido, aparatos destinados a estraer
de las sémolas las particulas de afrecho que llevan consigo, i para clasificar las sémolas
segun su tamafio i densidad; son de tres modelos de que pasamos a ocuparnos.

El primero, llamado ventilador, se compone de un bastidor rectilineo, rectangular, que
es el que admite marcos con sedas de diversos niimeros, mas 0 ménos gruesos, segun la clasi-
ficacion que se quiera hacer de las sémolas; en un estremo hai una caja distribuidora ani-
mada de un movimiento breve de vaiven a propésito para derramar sin interrupeion una
delgada capa de sémola sobre la tela. El bastidor no estéd horizontal sino un poco inclina-
do a fin de que la mercaderia vaya estendiéndose i arrastrandose por toda la superficie del
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o por la seda correspondiente a las tolvas distribuidoras que hai debajo.
0 por dos resortes de madera que permiten aumentar o disminuair su inclina.
n movimiento de vaiven por medio de una escéntrica. Un ventilador dirije
-da- aire de abajo a arriba a traves de la seda del bastidor.

nto particular que lo anima, aspira i rechaza sucesivamente el aire, que
.'pan hdcia donde encuentra ménos resistencia; merced a la corriente que pro-
ador, no puede hacerlo sino a traves de la materia que se trata de limpiar,
opone resistencia por su débil espesor. El aire, al atravesar la eapa de sus-
odera de las particulas lijeras i las mantiene suspendidas en el airea unos
fmetros de altura, miéntras las materias mas pesadas, es decir, Jas sémolas,
a gasa i caen a sus divisiones respectivas.

de este sistema en nlimero de tres, tratan sémolas gruesas.

Smith perfeccionado, del cual hai tres ejemplares, trata las sémolinas. Se com-

cofre rectangular; en la parte inferior hai dos tornillos para la separacion i la

nde los productos.

erior de la caja se encuentra el sasor propiamente dicho, que se compone de un

marcos recubiertos de seda movibles a voluntad, tal como el ya descrito, Este

u movimiento de una escéntrica intercalada en el drbol que acciona la polea

los cadenas Vaueanson, sin fin, colocadas bajo el sasor i movidas por dos rue-

tadas, arrastran una brocha tan larga como el ancho del bastidor, destinada a

obstruccion de los orificios de la tela,

za del sasor esté la caja distribuidora.

ados del cofre hai persianas que permiten la entrada del aire,

te i hacia la parte central se halla un ventilador que aspira el aire que pe-

persianas i atraviefa la seda del sasor. Debajo i formando parte de la dis-

1 ventilador, se encuentran diversos compartimentos con sus correspondientes

‘a donde van a depositarse las particulas contenidas en la sémola i aspiradas per
r.

sasor de la seccion que examinamos se llama aspirador.

aja vertical, con diversas aberturas en la parte que hace el frents. En el interior

planos inclinados, i, correspondiendo a las aberturas, unas tablitas de rejistro

ara graduar con su inclivacion las corrientes parciales que penetran por las

segun la naturaleza de los productos que se estin tratando.

distribuidora animada de un movimiento de vaiven, va derramando paco a

ola para purificar sobre un plano inclinado, de donde cae al fondo, siendo en-

en su trayeeto por las diversas corrientes de aire que penetran por las aberturas

t densidad de las materias que caen, asf las corrientes clasifican i separan al mis-
las particulas de salvado que con la sémola se encuentran,

te inferior del aparato hai un ventilador,

cer piso, por ltimo, se hallan instalados los tornos centrifugos, destinados af
la harina que viene de los convertidores,

lli tambien cuatro sasores,

Gltimos no tenemos para qué ocuparnos, pues acabamos de dar su descripeions

-
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hagamos enténces otro tanto con los tornos centrifugos, o simplemente los centrifugog,
como se les llama.

~ Los aparatos son dobles i encierra cada cofre dos tornos, que afectan una forma prismg4-
tica, tal como los tornos cernedores ya descritos, En los quicios que forma la estremidad
del prisma, pasa un drbol armado de paletas, formando un batilor que jira con una velo-
cidad de doscientas a trescientas vueltas por minuto, miéntras el torno no da mas de
veinte,

En el marco del prisma hai unos atravesafios con una lijera inclinacion helicoidal en la
direccion que deben tomar los prodnctos para su salida.

Estos tornos se llaman centrifugos, porquees la fuerza centrifuga i no el propio peso
de la mercaderia lo que hace pasar la harina a traves de la gasa de seda, merced al impul-
s0 del batilor que la arroja con fuerza contra la superficie interior del torno, descargando
las pastas que se hayan formado por la compresion de los cilindros.

Las ventajas que se consiguen con estos' aparatos centrifugos son bien apreciables, Al
reves de lo que pasa en los tornos cernedores ordinarios, los centrifugos presentan al tra-
bajo toda la superficie interior, pues Ja fuerza centrifuga arroja la moltura por todos lados;
ahdrrase de esta manera la superficie de cernido, disminuyéndose a su mas simple espre-
glon; se necesitan asi mismo ménos aparatos con la economia de costo.

En cuanto al trabajo que ejecutan, ficil es demostrar su superioridad, atendido a que
siendo la fuerza centrifuga la que hace atravesar las mallas de la tela, las particulas de
salvado, de menor peso especifico que las de harina, no son lanzadas tan violentamente
contra aquélla, de modo que la separacion de las particulas, aun las mas miscrose6picas de
salvado, son separadas fdcil i segurameute, resultando pov este hecho una harina mas
blanca, libre de picadaras.

Hai en todo 7 tornos centrifugos de 2.80 x 0.80 1 24 comunes de diversas dimensiones;
todos, a escepcion de dos que sirvieron de modelo, han sida construidos por la Fundicion
de Yungai, como tambien todas las trasmisiones, elevadores i tornillos, i aun uno de los
sasores de semolinas,

Con ayuda del diagrama que se adjunta i que debemos a la atencion del injeniero sefior
Jego, vamos ahora a indicar la marcha que sigue la moltura en el molino que nos ocupa:

En el sistema de alta molienda por cilindros, que se llama tambien de reduccion gra-
dual, como este nombre lo manifiesta, se persigue, a la inversa del sistema de baja molien-
du, producir desde luego la menor cantidad de harina posible, reduciendo el grano insen-
siblemente, por medio de trituraciones repetidas, a grdnulos mas o ménos grandes, separando
el salvado i agotindolo o vacidndolo completamente dntes de convertir los grinulos o
sémolas a harina para evitar su contacto, su mezcla con este producto; este es el principio
fundamental, puede decirse, en que descansa el nuevo sistema, aparte de que tambien se
consigue con él evitar el calentamiento de la harina para conservar en su estado normal
su composicion quimica.

La flecha del diagrama nos sefiala la llegada del trigo limpio a la tolva del primer apa-
rato triturador, i la linea flechada que sigue nos indica su paso por entre los cilindos
superior i medio, la llegada del primer quebrantado al torno cernedor T 1, guarnecido de
tela metdlica nimero 20 i el paso de la parte cernida al torno inferior T 1 d, con tela de
seda nimeros 10 i 11, en donde se separa la harina negra, producida por la primera tri-
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el polvo alojado en la hendidura del grano, del cual no se le puede separar sino
de este primer paso por los cilindros. De modo que esta primera operacion se pue-
ar como un complemento de la limpiadura del trigo.
el quebrantado, viene a sufrir su segundo pasaje entre el cilindro del medio i
, yendo en seguida al segundo cernedor T2, tambien con tela metdlica, de donde
e cernida i recojida por un tornillo, va al cernedor T5, i lo que resta torna al segundo
o triturador i pasa a sufrir su tercer pasaje, como se indica en la figura; la parte
va al cernedor T, i el residuo vuelve al mismo aparato i sufre el cuarto pasaje,
1 cilindro del medio i el inferior. Igual cosa pasa en el tercer aparato triturador,
l, una vez efectuado el sesto pasaje, el quebrantado va al cernedor T+ d, con tela
‘de donde la parte cernida pasa a un torno clasilicador T8 de afrechos i afrechi-
Ja parte no cernida en el torno T4 d pasa por el aparato de dos cilindros llamado
dor de afrecho, el cual vicia la harina que éste pueda contener; la separacion se efec-
el torno T8. : »
& porciones cernidas en los diferentes tornos i que, segun se ve en la figura, van al
dor T5, se componen de grinulos, particulas de afrecho i un poco de harina; esta
pasa al torno inferior T5d junto con grdnulos i sémolas finas, i se separan aqui
ando una parte de la harina a un torno de seguridad de que despues hablaremos, mién-
que la otra, mezclada con semolinas, cae a un torno clasiticador T6, gue produce en
imera parte harina que va al torno de seguridad; en su segunda i tercera parte semo-
limpias para convertir en los cilindros, i en su @ltima poreion, semolinas para puri-
en Jos sasores.
i debemos decir que los aparatos de ecilindro K1, K2, K3 iel que' lleva la nota
ndiente, asi como los cernedores D1, D2, D3 i D4 pertenecen a ia seccion de repaso.
modo que para no confundirnos haremos por un momento abstraccion de ella,
Lo que resta del cernido del torno T5 pasa al clasiﬁcathr T7, el cual da semolinas i sé-
las para purificar que caen a sus sasores respectivos, Kl resfduo q'u:'é' no ha sido clasifi-
do en este tiltimo torno, junto con el resfduo del primer sasor de la derecha, pasa por el
* vertical Sv, llamado aspirador, dando éste grdnulos para pasar por el aparato K1 de
cilindros lisos que aplasta los jérmenes de que van cargados esos grénulos,
na parte de las semolinas i sémolas que se han purificado en los sasores, pasa por el
ato K 2, miéntras otra parte pasa por el primer aparato convertidor af i otraaun por
egundo a2. Las colas de sémolas vienen a pasar por los aparatos de cilindros lisos K3
arcado con la nota independiente que se refiere a toda ia seccion de repaso.
~ Una vez que salen de alli convertidas en harinillas, pasan por los desprendedores (de-
heurs) senialados en la figura con dos cireulos concéntricos, i suben en seguida a un cen-
fugo D3 i D3 d, en donde se separa la harina i el residuo pasa a un torno clasificador D4.
La sémolas i semolinas que pasan por los cilindros convertidores al, van en forma
e harina i harinillas al centrifugo doble aZ con telas de seda de diversos nfimeros: la
arina que resulta va al torno de seguridad S; el residuo va al torno inferior divi-
ido en dos, el cernido, de un lado va a repasar i el del otro al aparato de conversion a2,
ndo por entre los cilindros inferior i medio. Entre éste i el superior pasan semolinas
purificadas en el primer sasor de la izquierda, i todo el producto de esfe aparato va al
centrifugo a2 respectivo.
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Asf continua hasta que todas Jas sémolas i semolinas han pasado primero por los ciliy.
dros convertidores i las colas por los cilindros de repaso i sns tornos respectivos.

Los tornos que producen harina dan orfjen a las lineas con flechas dobles, todas las cua«
les se reunen para pasar por el torno de seguridad ya mencionado, el eunal tiene por objeto
tamizar por tltima vez la harina producida i depurarla completamente de las impurezag
que pudiera contener provenientes de alguna rotura de las sedas de los tornos o cualquiera
otra causa. .

Este torno de seguridad, guarnecido de telas de seda de diversos nimeros, como se indica
en la figura, es doble: el superior da harina de primera i el inferior de segunda clase.

La produccion de harina de primera estd marcada en el diagrama con una linea conti-
nua i la de harina de segunda con linea de punto i raya.

Tal es, brevemente espuesta, la marcha que sigue la moltura en el molino de cilindros
por alta molienda del sefior don Diego A. Sutil.

La eapacidad de produccion es de 30,000 kilégramos en veinticuatro horas.

Cumplimos, al terminar, con el graty deber de dar, tanto a este caballero como al sefior
Eujenio Jegd, el injeniero que instalé el molino, nuestras mas rendidas gracias por la be-
nevolencia conque nos han proporcionado mucho, de los datos de que aquf hemos heclio
uso, felicitdndolos al mismo tiempo por la obra de progreso que han realizado con el esia-
blecimienfo del molino que hemos estudiado,
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LA FABRICA QUIMICA

I DE ABONOS ARTIFICIALES

[0S SENORES ANWANDTER I KORNER

1844 - 1890

or don Iirnesto Anwandter, jéven i distinguido doctor en quimica dela Universi-
Erlangen e hijo del conocido industrial de Valdivia sefior Ricardo Anwandter, ha
sido hace poco aqui en Santiago, en compaiiia del sefior Teodoro Korner, una intere-

ica quimica i de abonos artificiales.

sitnada en las Higueras de Zapata i alld nos dirijimos dltimamente con el props-

sefialarla a la atencion de nuestros lectores. -

industria recien implantada entre nosotres ha alcanzado en Iuropa i los Istados

de Norte América un considerable desarrollo, mereciendo por su importancia cl

estudio del sefior Anwandter en el viejo mundo.

bono de las tierras, en efecto, es una medida que se impone por si misma o tan

los cultivos intensivos a que en Jos paises avanzados se la dedica, sino tambien en
v0s comunes entre nosotros, si se quiere conseguir de ellos un ‘maximum de ren-
0 sin esponerse a esterilizarlas,

 hai necesidad de hacer grandes esfuerzos para probar que las tierras trabajadas de
fio disminuyen paunlatinamente su po;ier productivo i llegan aun a agotarse por
to, cuando se piensa en que el fenémeno de la vejetacion se realiza a espensas de los
ales 0 alimentos acamulados en el seno de la tierra, con ayuda del aire atmosérico
el calor, i en que esos materiales que lu tierra contiene no son inagotables i desa-
en efectivamente si no se les repone. iz

1 Chile, por desgracia, a un nuestrosagricultores précticos no se dan el trabajo de pen-
ﬁtudlar los fenémenos de la naturaleza para descubrir sus secretos i aprovechar sus
nzas, i duermen confiados en la verdad de formulas legadas por nuestros abuelos,
trasadas como errdneas.

een que dejando descansar las tierras durante un afio (i lo pueden hacer sin sacrificio
las considerables estensiones de que disponen) al afio subsigniente pueden caltivar-
con tanto o mas provecho qne dntes, I no piensan en que las sustancias quimicas ab-
bidas por las plantas, solo en cortas cantidades tornan a la tierra con las aguas de riego,
a viéndose, por tanto, Csta reintegrada completamente en su pérdida,

verdad de la teorfa queda ademas plenamente confirmada por el inmenso empleo
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que del guano i salitre nuestros hacen los pueblos europeos, aparte de los demas abonog
que ellos mismos se fabrican,

I no se puede decir que todas las tierras de Europa 2stdn agotada%, ni tampoco puede
afirmarse esto de lus de Estados Unidos de Norte América, donde son innumerables lag
fébricas de abonos que existen. Una de ellas, por ejemplo, situada cerca de Nueva York
i fundada en 1850, produce mas de 40,000 toneladas de abono anualmente.

Si un terreno virjen i bien labrado da buena cosecha, razonable es penzar que mejor la
dard si estd convenicntemente abonado: esta operacion tiene por objeto darala tierra aque-
llos elementos que, o no contiene o contiene en corta proporcion o en condiciones poco ap-
tas para ser absorbidoes por las plantas.

Nuestras tierras son pobres en fosfatos: el mejor abono para ellas debe ser entdnces el
fosfato.

1] guano que se esportaba dntes del Perd, porque contenia una fuerte proporcion de fos
fatos ! nitréjeno, era un excelente abono; pero el que se esplota hoi es mui pobre en azoe,
obra mui lentamente i gran parte del 4cido fosforico queda sin absorberse por la planta.

Debemos advertir que este guano no se emplea en Europa hoi en su estado natural, tal
como sale de las covaderas, sino que se hace necesario trasformar el fosfato en superfos-
fato.

El abono artificial de huesos, es superior al guano de que hablamos: contiene de 4 a 5
por ciento en azoe i de 20 a 22 por ciento en dcido fosférico, sustancias éstas tan intima-
mente mezeladas entre si, que la absorcion de la una va acompafiada siempre de la otra.

Otra de las ventajas mas importantes que posee el abouo artificial consiste en que ¢ha-
ciéndose soluble el fcido fosférico, se introduce a las capas inferiores i, por consiguniente,
mas himedas del terreno; las raices de las plantas lo siguen, resistiendo de este modo me-
jor a las sequias, i resulta una planta de mas vigor. El fcido fosférico del guano que obra
de un modo mas lento, quedando en parte insoluble para siempre, es precipitado, al mo-
mento de hacerse soluble, por las sales de hierro (alimina) ino se introduce por esto a las
capas hdmedas, )

En Europa, donde el actual guano del Perii se esporta por millares de toneladas, no se
le usa en estado natural por estas mismas razones, sino tinicamente trasformado por pro-
cedimientos quimicos. Al contrario, el abono artificial de huesos pulverizados i prepara-
dos de antemano de un modo conveniente, es estimado en todos los paises europeos como
un bueno i recomendable abono.

El abono artificial mejora considerablemente la calidad i la cantidad de las cosechass
especialmente de los cereales, como son trigo, cebada, avena, maiz; de las leguminosas, es
decir, las arvejas, frejoles, de las betarragas, papas, drboles frutales, alfalfai, en jeneral, de
todas las plantasy,

Para obtener buen éxito se necesitan 4 quintales métricos de abono por hectdrea, o sea
6 quintales por cuadra, i la favorable influencia que ejerce sobre las plantas dura de dos
a tres afios.

Naturalmente, el mayor i mejor rendimiento de los cultivos compensa con exceso el de-
sembolso que el abono de las tierras ocasiona; si asi no fuera, ni los europeos ni nadie lo
emplearia,

Por estas consideraciones, las ventajas que ofrece el abono de las tierras entre nosotres,
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ser estudiada i apreciada por los grandes poseedores de terrenos, sino tambien
alarmente por los pequefios propietarios agricultores, aquellos que poseen solo
estension de tierras, que las siembran de chacras para abastecer su consumo dia-
pder un escaso sobrante; pues, abonando sus terrenos ‘obtendrin de un pequeiio
a cosecha abundante, mui superior a la que recojen comunmente, viéndose sus
mejor recompensados.

o del abono artificial, el mas apropiado a nuestros campos, debe, pues, bajo todos
Jlamar la atencion de todos nuestros agricultores, Tenemos la conviccion que de
izacion de su empleo dependerd el porvenir de nuestra agricultura.

de los abonos artificiales, produce tambien la fibrica de las Higueras de Zapata
nimal cuyo _uso en las refinerfas de azticar es bien conocido. Es recomendable
para rectificar alcoholes i para filtrar i purificar el agua, Tiene la facultad deab-
da sustancia maligna o colorante, i reemplaza, en jeneral, con éxito toda otra ma-
a descolorar, purificar i filtrar liquidos, siendo su uso ménos molesto i mas dura=

residuo del tratamiento de los huesos, queda una grasa buena para la fabricacion

a producir tambien la féibrica negro animal para las fibrieas de betun, amoniaco
de amoniaco para empleos quimicos i cola, pero por hoi no le hace cuenta.

ende, ademas, la fabricacion de estos productos, de la existencia de una fébrica de
firico que lo venda a bajo precio.

fiores Anwandter i Korner piensan fabricarlo para satisfacer a sus necesidades i
‘consumo del pais, tan pronto como la marcha de sus negocios lo permita,

remos ya a dar una somera idea de la fibrica que nos ocupa.

instalada en un terreno propio que mide una cuadra cuadrada de estension i consta
0 secciones, que ocupan otros tantos cuerpos de edificios independientes, aparte de
na, la bodega i un galpon que sirve para depositar la materia prima, segun se va a

seguida:

ton de maguinaria motriz—Se compone de un caldero i un motor horizontal. Bl
es del sistema Cornwall de la fabrica Brand & Son, de dos fogones i una super-
calentamiento de 60 metros cuadrados, que trabaja jeneralmente con seis atmésfe-
@ presion; las planchas de este caldero tienen una pulgada de grueso. -

-motor es de la fibrica Menck i Hambrock, Altona, de 50 caballos de poder (trabaja
0 35). Su construccion es sencilla. Hai dos volantes de 11 m. de didmetro para la
sion de la fuerza: el del motor i uno en el 4rbol; este es de acero, digno de men-
e, de 11 centimetros de didmetro en una parte i de 10 en otra.

tambien un condensador.

ton de trituracion i clasificacion de los huesos.—Comprende un aparato triturador
5 huesos en bruto, un pison para chancar los huesos preparados, una muela para pul-
arlos, un sasor para clasificar los granos para el carbon animal, diversos elevadores
evar los huesos triturados a un torno cernedor que hai en el piso alto, i un ascensor.
aparato triturador se compone de un eje armado de clavijas o dientes de hierro dis-
en filas lonjitudinales inclinadas en forma de hélice, encerrado en una resistente
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armadura o cpja de hierro, coronada de una tolva; la caja tiene interiormente una hilery
de dientes fijos correspondiendo a los espacios libres que dejan los dientes del eje.

E1 pison, encargado de triturar los huesos ya desengrasados, tiene ocho mauos i es se.
mejante a los que se usan en la chancadura de los minerales.

Al pié del pison hai un arnero animado de un continuo movimiento de vaiven; la parte
cernida sube al piso alto i el residuo vuelve a ser chancado en el mismo pison.

Al lado de éste se encuentra la muela que sirve para pulverizar los huesos: es de silex
mui duro i estd sostenida por tres soportes que la mantienen a cierta altura del suelo.

Sigue despucs el sasor, 'para clasificar por tamarfio los granos para el carbon animal: se
compone de un bastidor de madera animado de un movimiento de vaiven trasmitido por
una escéntrica; tiene marcos con tejido dealambre de diversos ntimeros; 1, correspondiendo
a cada uno de estos marcos, hai tolvas que recojen lo cernido.

Subiendo por el ascensor al piso alto, se encuentra instalado alli el torno cernedor ya
mencionado, guarnecido de tela metilica de diferentes ntimeros, empezando por los mas
finos.

Se clasifican alli los productos que dan el pison i la muela, resultando huesos pulveriza-
dos i pedruzcos de diversos tamafios; todo lo caal cae por sus canales respectivas al piso
inferior, en donde se reciben en sacos, volviéndose a pisonear dos veces mas estos pedruz-
cos hasta convertirlos en grinulos bien tinos que se muelen a su vez en la piedra.

Seccion de desengrasaje i preparacion de los uesos—Los huesos simplemente quebra-
dos por el aparato primero descrito, van por carritos a mano i sobre vieles a la seccion de
que vamos a ocuparnos, la mas importante del establecimiento. '

Tst4 instalada en un edificio enteramente aislado; se compone de un piso bajo i uno alto.

En el primero hai dos calderas, la una de desengrasaje o de estraccion, como se la llama,
i la otra de vaporizacion, i un depésito de bencina de 4 metros ciibicos de capacidad.

Los huesos se suben al piso alto por un ascensor, i de alli se carga la caldera de estrac-
cion. : :

Una vez cargada &sta, se hace llegar un chorro de bencinaten forma de vapor, prove-
niente de la caldera de vaporizacion. Para mantener sicmpre la temperatura necesaria en
estas calderas, hai serpentines colocadcs en el interior de ellas, por donde pasa una corrien-
te de vapor de agua a 140 grados, que viene del caldero motor.

La bencina que llega a la caldera estractora, estrae la grasa de los huesos i los purifica, .
deshidratdndolos completamente; a medida que ella se condensa, despues de haber pasado
por los huesos, va al depésito i de ahi pasa nuevamente a la caldera de vaporizacion i de
alli otra vez a la de estraccion, continuando esta marcha hasta que se termina la operacion.

Seccion de hornos para lo_fabricacion del carbon animal.—Hai dos hornos de ladrillos
a fuego con una capacidad de produccion de 26 quintales métricos cada uno.

La chimenea que recoje todos los gases es de cal i ladrillo; tiene 25 metros de alto 1 90
centimetros de abertura, siendo bastante grande para servir en caso de que la fibrica tome

mayor ineremento.

La capacidad de trabajo de ésta cs de 50 quintales métricos por dia.
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sinaria ha sido traida de Alemania.

tria nueva, la de los sefiores Anwandter i Korner ha tropezado con divér-
sobre todo, con la dificultad de conseguir una f4cil recoleccion de la materia

on que no vale la pena tomarse el trabajo de Juntarlos por el poco preclo
s se paga, sin embargo de que los duefios de la fibrica ofrecen uno bastante

en Earopa, en donde los duefios de casas, hoteles, ete., se toman gran inte-
er algun valor, por infimo que sea, de objetos que solo para la industria tie-

erar, pues, que las personas aludidas se inspiren en los verdaderos intereses
propios, cooperando en la parte que les toca al mantenimiento de industrias tan
como la de fabricacion de abonos artificiales.



